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ELOSZO |

A migyanta padlébevonatok (németbdl atvett, elterjedt széhasznalattal miigyanta bevonatok) tervezése
és készitése Osszetett feladat. A mlgyanta bevonatok anyagainak, rétegvastagsaganak, feluleti megjele-
nésének kblcsdnos dsszhangban kell lennitik az éplletszerkezettel, a fogado- vagy aljzatminéséggel, az
adott fellletet éré Gzemeltetési igénybevételekkel egyarant.

A migyanta padldbevonatok ko6zo6tti altalanos eligazodas érdekében allitottuk 6ssze ezen ,Milgyanta
padlébevonati iranyelvet”, amely informaciot nyujt az alapfellletek fajtairdl és azok megkodvetelt mindségi
paramétereirdl, a hasznalatos anyagokrdl, a fontosabb paraméterek vizsgalatardl. Az iranyelv tartalmaz-
za a lehetséges bevonati rétegek fajtait, tulajdonsagait és kulon foglalkozik a miigyanta bevonatokat az
egyes alkalmazasi terlileteken éré igénybevételi hatasokkal, valamint az adott terhelések elviselésére
alkalmas bevonati kdvetelményekkel.

A ,Mlgyanta padlébevonati irdnyelvek” az aldbbiakra nyujt betekintést:

» a migyanta bevonatot hordoz¢ aljzatok, és azok tulajdonsagai, vizsgalatai,

* a padlébevonatok készitéséhez hasznalatos mligyantak és segédanyagok

* a mlgyanta bevonatok kivalasztasi szempontjai,

« a padldbevonatot haszndlat soran ér6 terhelések, mechanikai és vegyi igénybevételek,
» a mlgyanta padlébevonatok tipusai,

» a mlgyanta padlébevonatok kivitelezésének Iépései,

» a kész mligyanta padlébevonatok elvarhaté.minGségi kovetelményei és azok vizsgalata,
» a mlgyanta padlébevonatok hasznalat kézbeni tisztitasa és karbantartas,

» a mlgyanta bevonatok készitésében résztvevék kozotti adatszolgaltatas.

Ez az ajanlas segitséget tud nyujtani abban, hogy a beruhazok és tervezék az adott igénybevételeknek
legjobban megfeleld tipusu bevonatot valasszak ki, a kivitelez6k arra a bevonatra vallalkozzanak, ami
szakmailag megfelel6 az adott helyen és az anyaggyartok is ajanlataikban az adott igénybevételnek
legmegfelelébb miszaki megoldas mellett dontsenek. Az iranyelv nem helyettesiti a miszaki és gazda-
sagossagi mérlegelést: a kbvetelmények és korulmények ismeretében a tervez, beruhdzo vagy annak
képvisel6je az iranyelvben megadottaktdl szigorubb vagy megengeddébb iranyban is eltérhet.

Az iranyelvben viszont nem tériink ki a kdtelez6 érvényl nemzeti eldirasokban szabalyozott, vagy egyedi
megrendel6i igényektdl fliggd kdvetelményekre. llyenek példaul:

« tliz-‘és robbanasveszélyre vonatkozo kdvetelmények és megoldasok,

« tisztatér kdvetelmények és rendszerek,

* élelmiszerbiztonsagi kdvetelmények és rendszerek,

» dekontaminalhatdsagra vonatkozé kdvetelmények és megoldasok,

» megrendel8specifikus (autdogyartas, elektronikai ipar) kdvetelmények.
Mindezen esetekben a vonatkozo6 elbirasokat szikséges kielégiteni, az el6irasokban megadott szinten
és a megadott mindsitési mddszer szerint mindsitve.

Szintén nem tér ki az iranyelv a belséépitészéti célu, kiemelked6en magas esztétikai elvarasoknak
megfelel§ vagy kilonleges esztétikai hatdsokat nyujté bevonattipusokra. Ezen bevonatok tervezése és
készitése soran a gyartoi ajanlasokat és akar azoktél fliggetlenil a kivitelezbi tapasztaltokat és referen-
ciakat javasoljuk tampontnak tekinteni.
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1. ALJZATOK TiPUSAI ]

Az aljzatok a kulénféle migyantabevonatok fogadéfeliiletei. Az aljzatok minésége, allapota alapvetéen
befolyasolja a mligyanta bevonatok min8ségét, tartossagat, ezért ismeretik, bevonatkészités el6tti alapos
vizsgalatuk elengedhetetlen.

Az aljzatok legfontosabb csoportositasi szempontjai a kétéanyag szerinti, valamint a fennallé allapot (azaz
a mlgyanta bevonat készitésének idépontjaban meglévé fizikai tulajdonsagok) alapjan térténd besorolas.

11. KOTOANYAG SZERINTI BESOROLAS
1.1.1. Cementkotésii aljzatok

Beton aljzat

Cementkotésl teherhordo szerkezet kiilsé vagy belsé térben, felszin felett vagy felszin alatt. A hagyo-
manyos, szerelt vasakat, acélhalokat tartalmazé betonszerkezetek mellett ma mar egyre nagyobb teret
hodit a kdzvetleniil a betonkeverébe, bedolgozas el6tt bekevert acél és/vagy mianyagszal-adagolas.
Megfelel6 tervezés esetén ez a moédszer nagyobb szilardsagot, repedésmentes beton aljzatot eredmé-
nyez. Amennyiben a fellletre bevonat kerll, a felllet-el6készitést a kialld acél- és mianyagszalak miatt
fokozott figyelemmel kell végezni.

Normal cementesztrich

Az esztrich aljzatokat els6sorban kiegyenlitd, tehereloszté rétegként alkalmazzak kilénb6z6 bevonatok,
burkolatok ala. A normal esztrichek helyszinen kevert anyagokbdl (max. 8 mm szemnagysagu homokos
kavicsbdl, cementbdl és specialis adalékokbdl) készilt nagyszilardsagu aljzatok, melyek javasolt minima-
lis vastagsaga Usztatottan 4cm, kotétten 2 cm, ettdl eltérni gyartéi ajanlas alapjan lehet A gyari zsakos
szarazkeverék anyagbdl készult esztrich betonok anyagmindsége teljesen homogén (gyarilag ellenér-
z06tt), igy ezeknél az aljzatoknal sokkal kisebb a zsugorodasi repedések kialakulasanak a veszélye.
Bedolgozasuk esztrich pumpaval, kézi erével torténhet, fellleti besimitasuk, glettelésik gépesitett.

Onteriild esztrich

Kiegyenlit6, tehereloszté réteg, kllénbdzé burkolatok ala. Alapvetd tulajdonséaga, hogy konzisztencigja-
nak kdszdnhetden, szerkezetébdl adéddan sajat sulyatdl vizszintessé terll. A 4 cm teritési vastagsagnal
teljesen vizszintes, tikor simasagu fellletet ad. Bedolgozasi ideje mas aljzaténal rovidebb.

1.1.2. Anhidrit.esztrich

Kalcium-szulfat kétéanyagu aljzat. Tulnyomoérészt esztrich gipszbél all, amely lassabban két, mint az épi-
tési gipsz. Az egyszer(, gyors bedolgozas mellett igen nagy hatranya, hogy nedvességre fokozottan ér-
zékeny. Kotéanyaga nedvszivo, igy hatoldalon parazard, szigetel6 réteg alkalmazasa elengedhetetlentil
szlikséges. Csak beltérben, szaraz teriileteken alkalmazhaté. Miigyanta bevonat alkalmazasa az esztri-
chen a nedvszivas miatt fokozott elévigyazatossagot igényel. (Szilardsaga mar 1% viztartalom esetén is
2/3-ara csdkken.) Anhidrit esztrichre készulé migyanta bevonat esetében elengedhetetlen az esztrich
alapos szilardsagi, nedvességtartami vizsgalata. Ipari mligyanta bevonatok aljzataként nem javasolt.

1.1.3. Aszfalt alapu aljzatok
Bitumen tartalmu esztrich, mas néven dntétt vagy hengerelt aszfalt. TOmor szerkezet(l, adalékanyaga

altalaban bazalt vagy andezit zuzalék, de lehet mészkd és egyéb anyag is (pl. kohdsalak, kvarckavics).
Toltdanyagaként altalaban mészk66rleményt hasznalnak. A kétéanyag (bitumen) mennyiségét ugy ter-
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vezik, hogy légporusmentes legyen (kb. 8-10m%). Az aszfalt alapu esztrichek az asvanyi alapu esztric-
hekkel (cement-, anhidrit esztrich) ellentétben altalaban nem tartalmaznak sajat nedvességet, azonban
hengerelt aszfaltok vagy eléregedett 6ntdtt aszfaltok pérusaiban, repedéseiben megjelenhet nedvesség.
Az aszfalt a kdtéanyagaval rokon anyagokkal (pl. olaj, zsir, oldoszer) szemben érzékeny. Ezek az anya-
gok karos hatasuak az dntott vagy hengerelt aszfaltra nézve, fellagyithatjak a fellletet, ezért ilyen szeny-
nyezett fellletre mlgyanta bevonat készitése nem javasolt.

Az aszfalt alapu aljzat felliletét fellletel6készités soran meg kell szabaditani a bitumenes kétéanyagtol
(kb. a kézet 75%-4t le kell tisztitani marassal és szemcseszorassal). igy biztosithaté a bevonat megfelelé
tapadasa a fellletre.

Az aszfalt a bitumen alakvaltozasi tulajdonsagai miatt (kiszas) képlékeny, nagyobb h8- és/vagy mecha-
nikai hatasokra tartds alakvaltozasa kévetkezik be, amely a rakertlé miigyanta bevonatra is kihat.
El6z6ek alapjan a specialisan erre a célra kifejlesztett mligyanta bevonatok ala beltérben alkalmazhaté,
tervezett tehereloszté segédszerkezettel.

1.1.4. Magnezit esztrich

Kétéanyaga magnézium-oxid és magnézium-klorid keveréke, toltdanyagként leggyakrabban flirészport
hasznaltak. Higroszképos, a felszivott viz morzsalékossa teszi. El6kezeléséhez (impregnalas, alapozas)
viztartalmu anyagok nem hasznalhatok, célszer( epoxi alapozé alkalmazasa. Megléevé aljzatként ritkan,
de még el6fordul. Ipari miigyantabevonat aljzataként nemjavasolt.

1.1.5. Miigyanta alapu esztrichek

El6fordul, hogy a mlgyanta bevonat sikeltérések, lejtéskorrekcio igény miatt nem készithetd el a rendelke-
zésre allo fellileten, ezért epoxi miigyanta és kvarchomokok felhasznalasaval epoxi habarcsot készitve el
kell végezni a felllet javitasat, korrekcidjat, ami értelem szerint kiterjedhet a teljes fellletnagysagra is.

1.1.6. Fém feliiletek (Vas/acél)

Az épitdiparban felhasznalt bevonando fellletek egy jelentés része ebbe a csoportba tartozik. Jellem-
z6jik a nagy szilardsag, a jo h6- és elektromos vezetéképesseég, erés korrodalddasi hajlam és altalaban
az alakithatésag. Fenti-tulajdonsagaik miatt feliletlikre specialis miigyanta bevonatok alkalmazhatok,
kizarélag 2 komponensi korroziégatlo alapozora felhordva. Kiemelt kbvetelmény, hogy a huzé-tapadéd
szilardsag min. 3-N/mm? legyen és a szakadas az alapfeliiletr6l nem megengedett.

1.1.7. Vakolatok

Igénykent el6fordul, hogy ipari Iétesitményekben nemcsak a padlofellleteket, hanem az oldalfalakat és
esetenként a mennyezeteket is migyanta bevonattal kell ellatni, védeni. Ebben az esetben, mint alapfe-
lUletek szdba johetnek a vakolt fellletek is. Az elére nem tervezett migyanta bevonasi igény (kész vako-
lat) esetén a vakolatok tapaddszilardsagat méréssel meg kell allapitani. Normal vakol6é habarcsoknal ez
az érték altalaban 0,8 N/mm? alatti. Magasabb kovetelmény esetén a vakolatot egyszeri, esetleg kétszeri
impregnald epoxi-oldatos felhordassal kell megerdsiteni. Cementhabarcs vakolatok esetében az impreg-
nalas elmaradhat, ha a falazatot mechanikai igénybevétel nem éri.

1.1.8. Egyéb feliiletek

Fenti kategoriakba be nem sorolhat6 aljzatok, mint példaul a régi miigyanta bevonatok, meglévé lapbur-
kolatok, burkoldkovek stb. Ezeknél a nem altalanos alapfellleteknél a miigyanta bevonatok kivalasztasa,
elkészitése a gyartok, forgalmazok bevonasaval kialakitott egyedi elbiralas alapjan javasolt.
Epoxi-cement és poliuretan-cement padldobevonatok nagy huzo-tapadé szilardsagu betonaljzatot igényel-
nek, egyéb meglévé alapfelilet esetén a gyartok, forgalmazdk bevonasaval kialakitott egyedi elbiralas a
mértékado.
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1.1.9. Vegyes aljzatok

Az 1.1.1-1.1.8. pontokban ismertetett aljzatok vegyesen is eléfordulhatnak. llyenkor nem csak az egyes
aljzattipusokra kell tekintettel lenni, hanem a hataraikra is, és gondolni kell a kilénb6z6 aljzatokon alkal-
mazhat6 megoldasok egymashoz kapcsolasara, illesztésére is. Eléfordulhat, hogy ez csak a kilénb6z6
megoldasok fizikai elvalasztasaval (pl. dilataciés hézagok, profilok), vagy segédszerkezetek beépitésével
oldhaté meg. A vegyes aljzatok esetében a gyartoéi elbirasokat kell kovetni.

1.2. ALJZATFELULETEK KOVETELMENY OSZTALYAI

1.2.1. Aljzatok nedvességi osztalyai

A migyanta bevonatok aljzatainak nedvességtartalmi mérése a CM maodszer szerint tortenik, az erre a
célra létrehozott CM készilékkel.
A CM modszer szerinti mérés roncsolasos vizsgalat. A roncsolas mértékének csdkkentése érdekében a
szikséges szamu CM mérés kiegészitésére elektronikus mérés is alkalmazhaté.

1.2.2. Szilardsagi osztalyok

Az esztrichek huzo-tapaddé szilardsaganak mérése a migyanta bevonatok felhordésa el6tt alapkove-
telmény. Az esztrichek min&ségi kdvetelményeivel foglalkoz6 MSZ EN 13813 szabvany a huzo-tapadé
szilardsag méréséhez az MSZ EN 13892-8 szabvany alkalmazasat javasolja.

Az aljzatok tipikus kdvetelmény értékei migyanta bevonatok ala:

N 5- Tapado-
. ; .y'omo’ -a|i)a o' Nedvesség- Feliilet- Tisztasagi fok,
Aljzat tipusa szilardsag szilardsag Y h
tartalom elbkészités osztaly
(N/mm?2) (N/mm?2)
4 CM% Szemcseszoras,
Beton c20 Sc25 B> 1,5* Spec. , gy.éméthtércsés P?r- és szennyez§-
alapozoval csiszolas désmentes legyen
6 CM% pormentesités
S Sras, Por- &
Cementesztrichek | C20.<C25 B>15 4 CM% Z26Meseszoras or s szennyezo
pormentesités désmentes legyen
Por- &
Anhidrit esztrich C20 - C25 B>15 0,5CM% | Csiszolas or ©8 Szennyezo
désmentes legyen
. Mara Tolt 75 %-
Ontstt aszfalt - B>1,0 0 CM% aras, oltéanyag 75 %-a
szemcseszoras lathaté legyen
Por- &
Magnezit esztrich | C20 - C25 B>15 0,5CM% | Csiszolas or ©s szennyezo
désmentes legyen
Por- &
Milgyanta esztrich C20-C25 B>15 0 CM% Szemcseszoras ?r ©s szennyezo
désmentes legyen
Acél - B>3 0 CM% Szemcseszoéras Sa 2, MO1-ME2
Por- &
Vakolt feltletek B=08-15 | 4CM% Csiszolas or ©s szennyezo
désmentes legyen
Egyéb fellletek Gyartoi, forgalmazoi egyedi elbiralas alapjan

1. szamu tablazat

* Epoxi-cement, poliuretan-cement bevonati rendszerek esetén a megkdvetelt huzé-tapadé szilardsag

esetenként ennél magasabb is lehet.

A tablazatban megadott értékek altalanos kdvetelmények, melyet az adott felhasznalasi cél és terhelések
figyelembevételével a miigyanta bevonat tervezdjének pontositani sziikséges.
C: nyomoészilardsagi osztaly, B: huzé-tapaddszilardsagi osztaly

9 I
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1.3. AZ ALJZATOK OSZTALYOZASA A FENNALLO ALLAPOT SZERINT

A milgyanta padlébevonatok jelentés része meglévd, mar funkcionald aljzatokra kerdl fel, igy a helyszini
adottsagokhoz kell alkalmazkodni a bevonat kivalasztasa és kivitelezése soran. A helyszini adottsagok
tobbféle szempont alapjan kategorizalhatok, a legjellemzébbeket az alabbiakban ismertetjik.

1.3.1. Szigetelt vagy szigeteletlen aljzat

A milgyanta bevonattal ellatandé fellletnek altaldban szigeteltnek kell lennie. Amennyiben az aljzat alsé
szigetelés nélkul készllt, a miiszaki megoldas vizg6z-ateresztéképesség szempontjabdl gondosan ter-
vezett, specialis bevonatot igényel. Sziikséges megjegyezni, hogy a migyanta padlébevonatok hatoldali
vizterhelés, viznyomas elviselésére nem, vagy csak nagyon korlatozottan alkalmasak.

Az allando paranyomas, illetéleg a betonbdl kioldédod sék hatasara ozmotikus.-nyomasemelkedés ko-
vetkezhet be, mely a bevonaton holyagképzédést okoz. A holyagok megfurasa vagy mas médon valo
attorése esetén az taldljuk, hogy azok nagy nyomasu vizes folyadékot tartalmaznak. llyen tipusu igény-
bevételek esetén csak erre mingsitett epoxigyantak vagy cement-epoxi bevonatok alkalmazhatok, illetve
olyan megoldast kell valasztani, amelyben az elkészlilt ipari padlé bevonat vizgbzatereszt6 és a vizgdz
ateresztés mértéke meghaladja a vizg6z utanpétlasanak mennyiségét.

1.3.2. Normal, szaraz aljzat

A cementkdétési alapfeliletek nedvességtartalma légszaraz allapotban 2,5-3 CM%, vagy annal kisebb
(anhidrit esztrich esetében 0,5 CM%). Ennek megfeleléen a cement kotésil aljzatok esetén miigyanta
padlébevonatok készitésénél elfogadhatd nedvességtartalom <4 CM % lehet.

A CM vizsgalati modszer alapjan hatarozzak meg a betonok; esztrichek maradék (a cement kétéséhez
fel nem hasznalt) megengedett nedvességtartalmat kilfoldon és hazankban is. A CM%-ban mért aljzat-
nedvesség nem egyezik meg az analitikai médszerekkel meghatarozott tdmegszazalékos nedvességtar-
talommal, sem pedig a vezetdképesség elven miikédd elektronikus miszerek tomegszazalékban kifeje-
zett nedvességtartalmaval.

Mivel az aljzatok megengedett nedvessegtartalma miigyanta bevonatoknal is CM%-ban keril megadasra,
mas (pl.: tdmegszazalékos értek) félrevezetd lehet.

1.3.3. Nedves aljzat

Az aljzatok nedvességtartalma tobb ok miatt is meghaladhatja az elfogadott max. 4 CM%-os (anhidrit aljzat
esetében 0,5 CM%-os) viztartalmat:

« frissen készitett aljzat,

« elazott eredetileg szaraz felllet,

« alulrél nedvességet kapo aljzat.

Ezeknél a fellleteknél fontos a nedvességtartalom pontos, mérésen alapulé ismerete a megfelelé miszaki
megoldas kivalasztasa érdekében. Amennyiben a megadott nedvesség tartalom meghaladja a gyartma-
nyismertetében megengedett értékeket, abban az esetben kuldnleges epoxigyantakkal lehet az alapozast
elvégezni. Ezek részben lehetnek olddszeres vagy vizes higitasu, illetéleg kulénleges oldészermentes
rendszerek.

1.3.4. Meglévo régi feliilet
Régi betonfelliletek esetében gyakori a felllet kopottsaga, szennyezettsége, mihelyek esetében a beton,

vagy mas aljzatfelllet részleges, vagy teljes fellletl olajszennyezettsége.
Az Uj bevonatok készitése el6tt minden fellleti szennyezddést és gyenge, elvald részt el kell tavolitani, és
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megfeleld mechanikai el6készitést kell végezni a szilard, stabil felllet érdekében. A mallé részek és a régi
cementtej réteg eltavolitasat szemcseszérassal, csiszolassal vagy marassal lehet elvégezni.

Az olajok egy része jo behatolo-képességgel rendelkezik, igy az aljzat eredeti porozitasatdl is figgéen

az olaj mélyen behatolhat az alapfellletbe. Az olajjal szennyezett fellletek migyantaval térténd bevona-
sa specialis tisztitasi technologiat igényel. (Pl. magasnyomasu vizes, vegyszeres mosas, illetve specialis
alapozas).

Erésen tomoritett olaj- vagy gépkendcs-lerakddasok esetén a szennyezés nagy részét elészér mechani-
kusan, géztisztitassal vagy biologiai kezeléssel kell eltavolitani. Sulyos szennyez6dés esetén szakember
tanacsat kell igényelni.

Ha az olaj- vagy gépkenécsszennyezés sulyos vagy hosszu ideig fennallt, lehetséges, hogy ezen modsze-
rek egyike sem bizonyul kielégitének az alap el6készitésére, a migyanta bevonat teljes mérték( tapadasa-
ra. llyen esetekben sziikség lehet az érintett alap eltavolitasara, ezt kévetéen Uj beton lefektetésére vagy
kiegyenlitd esztrich alkalmazasara.

A készitendd bevonat, kuléndsen az alapozd megvalasztasa és alkalmazasa soran a gyartai eléirasokat
kell kdvetni.

Régi aljzatok esetében a meglévé dilatacios hézagok altaldban tébb cm szélesek; ezek a felljitéds soran
megszuntetenddk. A hézagokat meg kell tisztitani, merev (epoxi vagy cement kétésii) habarcsokkal ki kell
tolteni, és azonos vagy eltéré helyen gyémantkorongos bevagassal a megfelel6 siriiséggel Ujonnan ki kell
alakitani. A régi hézagok megsziintetése és az Ujak kialakitasa soran a gyartoi eldirasokat kell kovetni.

1.3.5. Az aljzat szivoképessége

A meglévd alapfellletek szivoképességének (nyitott kapillarisok) ismerete a megfeleld elsé bevonati réteg
(impregnald, vagy alapozo) kivalasztasahoz fontos. A betonfellletek szivoképesek, mert sok nyitott kapil-
larist tartalmaznak, mig az aszfalt, keramia burkolat, vagy a meglévé miigyanta bevonat nem, vagy csak
minimalis meértékben tartalmaz kapillarisokat. Ezeknél az aljzatoknal tapadast biztosité alapozdkat kell
alkalmazni.

1.3.6. Dinamikus (teherfiiggd alakvaltozasnak'kitett), vagy statikus szerkezeti feliilet
Ebben a targykorben a statikus tervez6 altal meghatarozott feltételek a mértékadodak.
1.3.7. Kiltéri vagy belteéri feliilet

A kultéri migyanta bevonatoknal szamitasba kell venni a kuilsé id6jarasi viszonyokat. Az UV-sugarzas az
epoxi migyantakat karositja, lebontja, ezért ajanlott poliuretan, modifikalt epoxi vagy poliaszpartikus fed6-
bevonat alkalmazasa.

1.4. AZ ALJZATOK VIZSGALATAI

A migyanta padlébevonatok minéségét, tartéssagat jelentés mértékben hatarozza meg az alapfelilet-
el6készités gondossaga, ebbdl kovetkez6en a bevonatot fogadé alapfellilet mindségét (cementtej ill.
egyéb laza réteg mentes allapot, porusok feltarasa stb.) a lehetd legjobb allapotba kell hozni.

Annak érdekében, hogy a mlgyanta bevonatok kialakitasanal a fogadé betonfelilet min6sége megfele-
16 legyen, a fellletel6készités utan, az alabbi ellendrzd vizsgélatokat célszerl elvégezni vagy végeztetni
kils6 vizsgalo tarsasaggal.

Az ellen6rzb vizsgalatokat mindig az adott munkara, kivitelezésre kidolgozott Mintavételi és Megfelel6sé-
get Igazolo Terv (MMT) szerint kell végezni. Az MMT-nek tartalmaznia kell az elvégzendd vizsgalatokat,
a vizsgalati kdvetelményeket, a vizsgalatok gyakorisagat, valamint a vizsgalati modszereket és azt, hogy
kinek kell végezni a vizsgalatokat (kivitelezd, vizsgald laboratérium). Javasolt, hogy az MMT a kivitelezési
szerz6dés melléklete legyen, a késdbbi minéségi vitak elkerllése érdekében.
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1.4.1. Az aljzatfeliilet tapad6-huzoszilardsaganak meghatarozasa

Meréleges iranyu leszakitasos vizsgalat az MSZ EN I1SO 4624, vagy az MSZ EN 13892-8 (Esztrichek és
padozatok vizsgalati modszerei 8. rész. A tapaddszilardsag meghatarozasa) nemzeti és nemzetkdzi szab-
vanyok figyelembevételével, 50+0,5 mm atmérdji acélkorongok alkalmazasaval, a korongok legalabb

5 mm mély kdrbevagasaval kell végezni.

Jelentésége: A bevonando aljzat megfelel tapadd-huzdészilardsaganak a rakertilé bevonat megfelelé
tapadasaban van jelent8s szerepe. Mérése minden esetben javasolt.

Kovetelmény: altalanosan, nemzetkozileg elfogadott tapadd-hizoszilardsagi érték min. 1,5 N/mm?,
néhany esetben 2,0 N/mm?2. Bevonatok felujitasa esetén egyedi értékként az 1,0 N/mm?2.is elfogadhato

az 1,5 N/mm? atlag teljesiilése esetén.

1.4.2. Az aljzatfeliilet nedvességtartalmanak meghatarozasa

Az aljzat nedvességtartalmat CM-készulékkel kell meghatarozni. Az emlitett elirasok értelmében a mi-
gyanta padlébevonatok felhordasa el6tt 2-3 cm mélyrél vett aljzatminta nedvességtartalmanak ismerete
szukséges. A gépi simitdssal besimitott aljzat (beton) felszine rendkivul témdorré valik és visszatarthatja a
folosleges nedvességtartalmat.

Jelentésége: A nedvesség meghatarozasanak az aljzatra kertil6 mlgyanta felvalasanak és felhélyago-
sodasanak elkerulése érdekében van szikség. Mivel a legtébb migyanta bevonat megszilarduldsa utan
parazaro, az alapfellletbe bezart nedvesség csak a bevonat roncsolasaval tud eltavozni. Mérése minden
esetben ajanlott.

Kovetelmény: altalanosan elfogadott nedvességtartalom max. 4 CM % (anhidrit aljzat esetében 0,5 CM%).
Mattnedves betonra felhordhato specialis alapozok vagy rendszerek alkalmazasa esetében a nedvesség-
tartalom max. 6 CM% lehet. Padlofiitéssel kombinalt migyanta bevonat készitése esetén a megengedett
nedvességtartalom 2 CM% lehet.

1.4.3. Repedések

A miigyanta bevonatok fogadd szerkezeteiben minden olyan hatas, mely az adott szerkezet hizészilardsa-
gat meghaladoé huzofesziliséget kelt, repedést eredményez.

A repedések keletkezhetnek nem tervezett moédon, mint pl. zsugorodasi repedések, tlepedési repedé-
sek, hédmérsékletvaltozas okozta repedések, terhelés okozta repedések, betontechnolégiai hibak okozta
repedések, dilatacios mez6k méretének rossz megvalasztasa stb., de keletkezhetnek repedések tervezett
modon is, amikor a statikai méretezés soran a tervezd meghatarozza és ellenérzi az adott szerkezet meg-
engedett repedéstagassaganak mértékét. (Eurocode 2 szabvany szerinti méretezés)

A repedések vizsgalatat és értékelését - a jelenség dsszetettsége miatt - javasolt erre hivatott statikus
szakértével elvégeztetni.

A vizsgalatnak meg kell hatarozni a repedés(ek) keletkezésének okat, jellegét, méreteit, kiterjedtségét,
adott esetben dinamikajat vagy statikus voltat stb. és javaslatot kell tartalmaznia a javitds mddjara is.
(Lehetséges javitasi médok pl. er6zaré — vagy folyadékzaré injektalasok, szerkezet megerdsitések,
repedésathidalé bevonatok épitése stb.)

A repedések vizsgalatanal ki kell térni a repedések dinamikajanak vizsgalatara. Nyugvo repedések
(zsugorodasi, nem megfelel6 tdmoritésbél szarmazd, vagy nem mozgo repedések) esetében elegendd
lehet a repedések szakszer( kitdltése, feltdltése, esetleg varrasa. Mozgé repedések esetében gondoskodni
kell a repedések rugalmas kitoltésérdl, illetve megfelel repedésathidalé bevonatrendszer alkalmazasardl.
Ha a bevonando aljzat repedezett, a repedések tagassaganak és mélységének ismerete a miigyantak
repedésathidalo képességének jelentds eltérése miatt feltétlenlil sziikkséges. A repedések tagassaganak
mérésere egy résmeérd sorozat, vagy repedéstagassag merdé miiszer hasznalhaté.
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1.4.4. Egyenetlenségek

A fellleti egyenetlenségek, sikeltérések, az aljzat lejtésviszonyainak legegyszer(ibb vizsgalata az adott
aljzat geometriajatol figgéen 2 m-es, vagy 4 m-es aluminium vizmérték és magassagi ék hasznalataval
torténhet. Amennyiben miigyanta padlébevonattal kapcsolatos sik-kdvetelmények a szokasosnal szigorub-
bak (pl.: magas-raktar), akkor a sikeltérési viszonyokat mindenképpen célszerli miszeres (teodolit) mé-
réssel feltérképezni. Amennyiben a sikeltérések vagy a nem megfeleld lejtésviszonyok kiegyenlitésére van
szukség, akkor az alkalmazandé kiegyenlité anyag tulajdonsagainak meg kell egyeznie a bevonati anyag
legfontosabb tulajdonsagaival (pl. kétéanyag, nyomo- és tapaddszilardsag).

2. AMUGYANTABEVONAT KESZITES ANYAGAI

A mlgyantapadlo6 készitéshez vegyipari technoldgiaval eléallitott, térhalésodasra képes migyantak (pl.:
epoxigyanta, poliuretdn gyanta, metil-metakrilat gyanta), szervetlen kdtéanyagot is tartalmazé migyanta-
tartalmu anyagok, (pl. epoxi-cement, poliuretan-cement), adalékanyagok (pl. pigmentek, sirit adalékok,
kvarchomok), az érdesitéshez és vastagsagnoveléshez kvarchomok és korund, tovabba pigmentek,
chipsek, olddszerek, és egyéb kiegésziték és segédanyagok hasznalatosak.

2.1. MUGYANTAK

A migyantak kismolekulaju alapanyagokbdl kémiai Uton eléallitott folyékony, nagy-molekulaju reakcioképes
anyagok, amelyek a megfelelé miigyanta komponenssel reagalva egyetlen nagymolekulava szilardulnak
meg. Egy vagy tobbkomponenses anyagok, melyeknél a miigyanta komponensek a miszaki adatlapoknak
megfeleld keverési arany szerinti kiszerelésben kerlinek forgalomba.

Ipari padlébevonatokhoz alkalmazhatd miigyantak az epoxi-, poliuretan-, poliurea-, poliaszpartikus- poli-
észter-, polimetil-metakrilat és akrilgyantak. Ezeket 6nmagukban, egymassal vagy téltéanyagokkal, illetve
pl. cementtel, mas migyantaval kombinalva hasznaljuk.

A gyantak alapanyaga jelent6sen, de nem egyértelmien befolyasolja felhasznalasi teruleteiket. A megfe-
lel6 termék kivalasztasakor nem elsésorban az alapanyagukra, hanem miszaki jellemzdikre kell tekintettel
lenni.

2.1.1. Epoxigyanta

Az épitdiparban leggyakrabban alkalmazott kétkomponensi migyanta. Oldészermentes, szerves oldé-
szertartalmu és vizes diszperzios formaban léteznek. Az ,A” komponens altalaban az epoxigyanta, a térha-
I6sitasi reakcio létrehozasahoz sziikséges ,,B” komponens (edz6, térhaldsito) pedig altalaban amingyanta.
A kémiai reakcio (poliaddicio) soran keletkezd anyag altalaban kemény, kopasalld, viszonylag kis rugalmas-
saggal rendelkezd bevonat. Kiltéri igénybevétel soran az UV fény hatasara lassan degradaldédnak, kréta-
sodnak. Kiiltéri igénybevételnél akril-alifas poliuretan fedéréteg hasznalata javasolt.

2.1.2. Poliuretangyanta

Az épitbiparban gyakran alkalmazott kétkomponens( miigyanta. A poliuretan molekulaszerkezet poliizo-
cianatok és poliolok reakciodja soran jon létre. Kulon csoportot alkotnak a leveg6 nedvességtartalmara
szilardulé poliuretan készitmények, melyek a leveg6ben talalhato vizpara hatasara szilardulnak meg.

A poliuretangyantak az epoxigyantakhoz viszonyitva altalaban rugalmasabb bevonati anyagok.

Fokozott szintartossag esetén akril-alifas poliuretan gyanta kétéanyagu bevonat javasolt.
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2.1.3. Poliurea gyanta

A poliurea - a poliuretanokhoz hasonléan - izocianatokbol és szintetikus gyantakbdl all. Altalanos jellem-
z6juk a nagyon gyors, néhany masodperces gélesedési (szilardulasi) sebesség. A poliuretan gyantakkal
Osszehasonlitva jobb hésokk tlré képesség, jobb nedvességtiiré képesség, alacsony hdmérsékleten
nagyobb rugalmassag és jobb alkaliallé képesség jellemzi. Bedolgozasa a gyors reakcid miatt kiilénleges
berendezést igényel.

A poliuretan/poliurea hibridek is léteznek, és a két tipus kdzotti teljesitményt eredményeznek.

2.1.4. Poliaszpartikus gyanta

Leggyakrabban poliaszpartikus észter gyantak, a poliurea gyantak lassabban kété helyettesitésére. Jel-
lemzgjik a hosszabb bedolgozasi idé mellett a gyors kikeményedés, az UV-allésag, alacsony sargulasi és
szennyezddési (,felgumizodasi”) hajlam, és az alacsony vagy nulla VOC-kibocsatas. Altalaban fedébevo-
natokként kerul alkalmazasra, rugalmas rendszerekben.

2.1.5. Modifikalt epoxigyanta

Az epoxigyantak valamely tulajdonsagat (PI.: rugalmatlansag) az epoximiigyanta gyartasa soran mas
migyantakkal (Pl.: poliuretannal) kedvezden lehet befolyasolni. A modifikalt epoxigyantak tulajdonsagai az
epoxigyanta és a médosité gyanta aranyaitol fliggenek.

2.1.6. Poliakrilat-gyantak (metil-metakrilatok)

A metil-metakrilatokat polimerizaciéval allitjak el6 akril- €s metakrilsavak szarmazékaibdl. A poli-metil-
metakrilat gyantak altalaban magas reakcidosebességiek, Iényegében percek alatt szilardulnak meg,
ezért bevonatuk rugalmatlan, rideg.

Elsédleges alkalmazasi teruletik a gyors javitasoknal valé felhasznalas.

2.1.7. Poliészter rendszer

A poliészter gyantak alkalmazasa uvegszal erdsitésli kompozitként a hajéépitésben, csatornazasban gya-
kori. Nagy vegyi ellenallé képessége, korrézidallosaga ezeken a terlleteken elény, de nagy zsugorodasa
€s mérgezd volta miatt ipari padlok készitésénél alkalmazasa nem elterjedt.

2.1.8. Epoxi-cementirendszer

Vizes-diszperzids epoxigyanta (A és B komponens) és ennek viztartalmaval reagalni képes cement

2.1.9. Poliuretan-cement rendszer

Vizes diszperzios poliuretan migyanta komponensek (A és B komponens), cementtel és szemcsés
toltéanyaggal, mint harmadik és negyedik dsszetevdvel, kémiai reakciojabdl keletkezb, hdsokknak,
mechanikus terhelésnek jél ellendllé padldbevonati anyag.

2.1.10. Akril rendszer

A szines akrilgyantak és ezekbdl eldallitott termékek elsésorban a festékiparban szerepelnek. Mechanikai
és vegyi ellenallé képességlk a korabban ismertetett termékekhez képest alacsonyabb, szennyez8dési
hajlamuk magasabb, UV-allok. Elsésorban kisebb forgalmi terhelési tertleteken alkalmazhaték, de kifeje-
zetten arra kifejlesztett valtozataik nagyobb terhelés elviselésére is alkalmasak.
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2.2. SEGEDANYAGOK

A migyantapadl6 készités soran hasznalatos anyagok, amelyek altalaban nélkll6zhetetlenek a végtermék
minésége szempontjabal.

2.21. Korréziogatlé alapozok

Acél alapfeliletre készulé padlébevonatoknal hasznalatos, a leggyakrabban epoxigyanta kdtéanyagu, cink-
foszfat korrézidgatld pigmentet tartalmazé alapozéfesték, amely az acélfelllet korrdzié elleni védelmére
szolgal.

2.2.2. Tixotrépiat biztosité adalékok

A mlgyantak, illetve a bel6lik képzett habarcsok fliggbleges fellletre megcsuszas, megfolyas- mentes fel-
hordasat el6segité anyagok. Megkuldonbdztetiink mikroszalas mianyag, illetve finomszemcsés szervetlen
szilikat allagjavitokat.

2.2.3. Kvarchomokok

Szilicium-dioxid anyagu, 0-2 mm szemcsenagysagu mosott,'szemcsemérettartomany szerint osztalyozott,
thziszaritott éles szemcséjl, vagy gdmbszimmetrikus homokszemcse.

A mlgyantak szilardsagot, kopasallosagot javito toltésére altalaban finomabb szemcseszerkezeti

pl. 0-1,2 mm kvarchomok adalékok alkalmazasa célszerd.

A bevonatok csuszasmentesitésére alkalmazhatoak finomabb és durvabb szemszerkezetli kvarchomokok is.
Bevonati rétegek mechanikai kapcsolatanak er@sitésére altalaban 0,4-1,2 mm koézotti szemnagysagu
frakciot alkalmaznak, a rétegvastagsag fliggvényében.

Habarcspadldk készitésénél folyamatos szemszerkezet(, az adott feladathoz, rétegvastagsaghoz megfele-
I6en megvalasztott kevert kvarchomok frakeiokat sziikséges alkalmazni. Altalanos szabaly, hogy a legna-
gyobb szemcseméret a tervezett rétegvastagsag 1/3-anal ne legyen nagyobb.

2.2.4. Toltéanyagok, kiilonleges toltéanyagok (szilicium-karbid, korund, PU-szal)

Anyagok, melyek a migyanta habarcsok fellleti kopasallosagat ndvelik. A rugalmas rendszerek rugalmas-
sagat rendszerint csdkkentik; a merev rendszerek szilardsagat novelik. A kildnleges toltéanyagok kiemel-
kedd szilardsagu és kopasallésagu anyagok, melyek a migyanta bevonatok szilardsagi tulajdonsagait
tovabb fokozzak.

2.2.5. Egyéb szemcsék

Migyantapadlo készitéshez a kvarchomok mellett egyéb anyagu szemcsék is hasznalatosak,

mint pl.: a vezetdképes padldknal a vezetdképességet seqitd szilicium karbid, specialis bevonatoknal,

mint acél palyalemezek szigetelése a bazaltszemcsék hasznalata az elfogadott.

2.2.6. Pigmentek, szinezékpasztak

A migyantaknak, illetve a bel6lik képzett habarcsoknak szint ad6é anyagok. A gyakorlatban por, paszta
vagy folyadék formaban kerlilnek forgalomba, magas koncentracioju anyagok. Szokasos adagolasi aranya
5-10% a habarcs miigyantatartalmahoz viszonyitva.

2.2.7. Miianyag ,,chips”

A milgyanta bevonatok felszinére dekoracios céllal szért, a friss bevonatba beletapadd, rendszerint szines
1-3 mm méretl festéklapkak.
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2.2.8. Ontapad6 rézszalag + spray

Vezetbképes padldk készitésénél nélkildzhetetlen segédanyag, amely megfelel6 haléban a vezetbréteg
alatt biztositja a padlé fellletén keletkez6 tdltések 6sszegyljtését és levezetését a foldel6halozatba.

2.2.9. Fugakitolté massza

Rendszerint poliuretan alapu, pasztaszer, a levegd nedvességtartalmaval rugalmassa térhalésodo szine-
zett anyag. A betonaljzatok dilataciés hézagainal, fal-padlé csatlakozasoknal, 6sszefolydk menti hézagok-
nal stb. hasznalatosak a hézagok rugalmas kitdltésére.

2.2.10. Fugaszél alapozok

A fugakitoltésnél alapvetéen fontos, hogy a fugakitdlté massza a fuga két oldalan tartésan tapadjon a moz-
gasok alatt is. Gyorsan szaradd, rendszerint szerves olddszer tartalmu poliuretan alapozok.

2.2.11. Hattérkitolto zartcellas habzsinor

A betonaljzatok dilatacios hézagbevagasaba a fugakitdltd massza ala beszoritott rugalmas, habszerkezeti
mianyag zsinor, amely biztositja, hogy csak a sziikséges meélységig legyen a hézag a rugalmas masszaval
kitdltve és a massza csak a fuga két oldaldhoz tapadjon:

2.2.12. Higitok, oldészerek

A migyantak, illetve a bel6lik képzett habarcsok viszkozitasat csokkentd, reakcidoba nem 1épé illékony
anyagok. Els6dlegesen eszkdz és szerszammosashoz hasznélatosak. Higitoszerként csak a gyart6 altal
javasolt termék és mennyiség alkalmazhato. A poliuretan- és az epoxi-higitok felcserélése jelentés meghi-
basodashoz vezethet.

| 3 TERVEZES

3.1. KIVALASZTAS| PARAMETEREK

A megfelel padlébevonatot elsésorban a padlé hasznalati médjanak és az azzal joré igénybevételek-
nek, masodsorban a kivitelezési korilményeknek a figyelembe vételével kell kivalasztani. A valasztast az
érintett felek, koztik a megrendeld, a tervezd, a kivitelezé és az anyaggyartd kozotti megbeszélések soran
kell meghozni. Jelen iranyelv altalanos utmutatdsokat tartalmaz, de a megfeleld megoldas kivalasztasat
befolyasolo tényezék szamtalan kombinacidja miatt az egyeztetést nem lehet kihagyni.

A padlérendszer kivalasztasat befolyasold tényez6k a kdvetkezdk:
« forgalom tipusa és mértéke;
 Uzemi h6mérséklet;
* a padlénak barmilyen vegyianyaggal térténd érintkezése, annak jellege és id6tartama;
* nedves vagy szdaraz Uzemi feltételek;
* csUszasgatlasi kdvetelmények;
» a kdnnyd tisztitasra vonatkozoé igény (beleértve a higiéniai kdvetelményeket is);
* a kivitelezési korilmények.
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3.2. TARTOSSAG

Altalanossagban az élettartam azonos kopasallésagl termék esetén aranyos lesz a miigyanta bevonat
vastagsagaval. Ugyanakkor szamos mikddési tényez8 kdzvetlentl befolyasolja a teljesitményt, ideértve
a forgalmi terhelést (kerék tipus és a terhelés gyakorisaga), a tisztitas gyakorisagat és modjat, a mecha-
nikus rongalast és az Gtést stb. A legtdbb ipari [étesitményben kilénb6zé koérlilmények vannak, amelyek
befolyasoljak, hogy melyik tipusu migyanta padlo lesz a legmegfelel6bb, esetleg mely tipusok teljesen
alkalmatlanok. Altalaban az 5. tablazat szerinti MB 1, MB 2 és MB 3 tipusok csak gyalogos vagy kénny(
gumikerekes jarmivek forgalmabdl eredd terhelésre alkalmasak . Ahol rendszeresen vagy gyakran koz-
lekednek villastargoncak, a vastagabb, legalabb MB 4-es tipusu padlok lesznek a megfeleldk. Kiemel-
kedd igénybevétellel jar6 felhasznalashoz, kildndsen akkor, ha jelentds itkdzési sérilés lehetséges, az
MB 7. és MB 8. tipusu padlobevonatok felelnek meg.

A migyanta bevonatok fellilete még rendeltetésszer( hasznalat mellett is karcolédhat. Ezt a bevonat
kivalasztasanal, tervezésénél figyelembe kell venni.

3.3. A FELULET SIMASAGA ES A CSUSZASGATLAS

Minél simabb a padl¢ felllete, annal kdnnyebb tisztan tartani. Minél esélyesebb a szennyez6dés
felhalmozdédasa, annal durvabbnak kell lennie a fellletnek, hogy megtartsa a sziikséges csuszasgat-
16 tulajdonsagat. A durva texturaju fellleteket azonban nehezebb tisztitani, tehat ahol fontos mind a
csuszdasallésag, mind a kdnny( tisztitas, kompromisszumra van szikség. Olyan texturgju padlot kell
kivalasztani, amely megfelel az adott munkakérilményeknek és a higiéniai el6irasoknak, tovabba
gyakori és hatékony tisztitasi programot kell alkalmazni. A padldvalasztastoél eltekintve a csuszas-
gatlé talppal rendelkez6 specialis labbeli — kalondsen a nedves terlleteken torténé hasznalatban —
elény0s lehet, és lehetbvé teszi simabb padldbevonatok hasznalatat. A csuszasgatlasi fokozatot a
DIN 51130 szabvany szerint kell megadni.

3.4. KEMIAI ELLENALLAS

A jol kidolgozott és helyesen alkalmazott miigyanta bevonatok hatékonyan alkalmazhatdk az érzékeny be-
ton alapfeluletek védelmére agressziv anyagok kiomlése esetén is. Azonban az impregnalasok és vékony-
bevonatok altaldban nem javasoltak erre a célra, mivel a véddréteg érzékeny lehet kis fellileti hibakra, vagy
a hasznalat soran fellépd sérulésekre.

Bar nincs olyan padlofelilet, ami teljesen képes ellenallni minden vegyianyag magas koncentraciojaval valo
tartds érintkezésnek, a migyanta bevonatok ellenallnak sok olyan vegyi anyagnak és terméknek, amelyek
a szokasos ipari kérnyezetben megtalalhatdk. A gyakorlatban a hosszabb ideig tarté nagy mennyiségi
agressziv vegyi anyaggal valo érintkezés valdszinltlen az esetleges egészséglgyi kockazat miatt.

A milgyanta bevonatok anyagainak forgalmazoi legtdbb esetben rendelkeznek részletes, vizsgélati ered-
meényeken alapul6 vegyszeres terhelhetéségi vizsgalati tablazattal. A vegyszeres igénybevételi hatasokat a
migyanta bevonat kivalasztasa el6tt egyedileg a gyartdval kozésen kell megallapitani és értékelni. A vegyi
terhelések mértékének a meghatarozasahoz ismerni kell a vegyszerek megnevezését, oldat esetén annak
gas hémérséklet, koptatdhatés, stb.) vald egyittes jelenlétét.

Az egyes vegyi anyagokkal szembeni ellenallé képesség nem zarja ki a fellilet foltosodasanak lehetéségét.
A vegyi anyagok elszinez6dést okozhatnak a padlé fellletén anélkil, hogy befolyasolnak a padlé anyaga-
nak épségét és tartdssagat. Ha az esztétikai megjelenés 6 kovetelmény, akkor alapvet6 fontossagu, hogy
a felhasznalé megvizsgalja, hogy a javasolt padlozat ellenall-e a foltosodasnak és a kémiai hatasoknak az
adott korilmények kozott. Elszinezddés, foltosodas szempontjabdl vegyi anyagnak tekinthetdk az olyan
minannapi anyagok is, mint pl. a viz, kavé, bor, allati vagy emberi vizelet és Urulék.
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A javasolt miigyanta tipus kivalasztasahoz az alabbi informaciok sziikségesek:
* a valoszinUsithet6 vegyi anyag koncentracidja és kémiai 6sszetevdi;
* a vegyi anyag h6mérséklete;
* a vegyi anyaggal valo érintkezés tartdssaga és gyakorisaga;
* viz jelenléte és a slirg8sségi mosasi eljarasok;
* rendszeres tisztitasi eljarasok fajtaja, gyakorisaga;
* lejtésviszonyok, csatornazas és aknak jelenléte.

3.5. SZINTARTOSSAG ES UV-ALLOSAG

Migyanta bevonatot gyakran olyan specidlis teljesitménykdvetelmények miatt valasztanak, amelyeket mas
padléburkolatok nem tudnak elérni. Ezért egyes alkalmazasi terlleteken (pl. élelmiszeripar, vegyipar) a
rendelkezésre alld szinek korlatozottak, a megfeleld kémiai ellendllassal rendelkezé pigmentek hianya vagy
az alkalmazott gyartasi technoldgia korlatja miatt.

Sok miigyanta bevonat (az altalanos epoxi vagy poliuretan bevonatok) azonban nagy szinvalasztékban
elérhetdk. A padldbevonat szines fed8bevonatait a gyartasi tételekre Ugyelve kell felhasznalni, az arnyalat
elkerllhetetlen kisebb variacidinak csdkkentése érdekében egybefliggé felliletet egy gyartasi tételbdl, vagy
a kiullénbozéd tételek egybe keverésével kell elkésziteni. Ezen kivul a kdrnyezeti feltételek és az alkalmazas
technikainak eltérései miatt is a szin kissé valtoz6 vagy egyenetlen lehet, mely elkerllhetetlen jelenség.

Kozvetlen napfénynek vagy egyéb forrasbol szarmazé UV-fénynek kitett miigyanta bevonat esetén az
UV-allésagot meg kell kdvetelni. Ennek hianyabana miigyanta bevonatok szine jelentésen megvaltozik, és
a bevonat mechanikai paraméterei is gyengllnek, a bevonat karosodik. Az UV-allésagot a miigyanta bevo-
nat anyaganak megvalasztasaval lehet biztositani. UV-allénak az alabbi mlgyanta tipusok tekinthetdk:

« alifas poliuretanok,

* poliaszpartikus gyantak,

« akril gyantak.

3.6. VEZETOKEPESSEG

A miigyanta bevonattal szemben vezet6képességi igény elsésorban, de nem kizarolag az elektronikai
iparban, robbanasveszélyes terlleteken, valamint érzékeny elektromos miszerek kérnyezetében fordul el.
A vezetBképessegi kdvetelményt a hasznalati mod figyelembevételével a megrendelének vagy a szakagi
tervezének kell megadnia. EPA tertlilet esetén az arra vonatkozé szabvanyok, robbanasveszély esetén az
aktualis Tlzvédelmi Mlszakilranyelvek adnak utmutatast. A bevonat megfelel6ségét atadas elétt elle-
ndrizni és tanusitani szilkséges. Ennek soran a kdvetelménynek valé megfelelést a kdvetelmény elbirasa-
ban megjeldlt szabvanyban elbirt mérések végrehajtasaval kell elvégezni.

A vezetBképesség nem jelent 6nmagaban szikramentességet. Szikramentességi kdvetelmény esetén gyar-
toi ajanlas alapjan kell eljarni.

3.7. HOALLOSAG

A legtébb miigyanta viszonylag alacsony, altalaban 50-100°C kdzétti hdallésaggal rendelkezik, ami joval
alacsonyabb, mint a keramialapok vagy betonpadlék héallésaga. Altalanossagban a miigyanta bevonatot
nem szabad kdzvetlendl kitenni 100 °C-ot meghaladd hémérsékletnek, kivételt a miszaki adatlapjuk alap-
jan kifejezetten erre tervezett miigyanta bevonatok jelentenek.
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A miigyanta bevonat héallésagat befolyasolé tényezok:

a)

A héforras természete és tipusa. A levegd alacsony hékapacitasa és a sugarzé hé okozta viszonylag lassu
hémérsékletvaltozas miatt a szaraz hé altalaban csak széls6séges kortlmények kdzott (példaul a sitdajtok
kdzelében) jelent problémat. A padldval érintkez folyadékok sokkal nagyobb héatadast biztositanak, ezért
nagyobb kockazatot jelentenek.

Kulonos figyelmet kell forditani a padlo kialakitasara ott, ahol széls6séges hémérsékleti ingadozasokra kell
szamitani, példaul a h(itéhazakban és a suték vagy kemencék kérnyékén.

Ahol kbézvetlen sugarzo hé varhatd, mint a sutéajtok korll, szikség lehet héalldbb, példaul kerdmia burkolat
beépitésére a hé kdzvetlen kdzelében.

b)

A padloval valo érintkezés id6tartama. A nagyobb kockazatot jelent® folyadékok esetében az érintkezés
idejét a padlo esésének emelésével, az elfolyas gyorsitdsaval lehet befolyasolni. Javasolt a 21,5% esés
alkalmazasa, rovid elfolyasi ut tervezése a befogadd csatornaig. Amennyiben ez nem lehetséges, hitéper-
metezési technoldgiat kell beépiteni, vagy mas burkolatot, pl. keramiat kell valasztani.

A magas hémérsékletnek vald hosszan tarté kitétel bizonyos foku utokeményedést okozhat, amelynek
eredményeként a termék térékenyebbé vagy kevésbé rugalmassa valik, ami a legrosszabb esetekben zsu-
gorodasi fesziltséget okozhat, és ami repedéshez vagy levalashoz vezethet.

c)

A hémérséklet valtozasanak sebessége. A hdmérséklet lassu valtozasa esetén a miigyanta bevonat és az
aljzat kozotti eltérd tagulas okozta fesziltségek altalaban nem igényelnek kezelést, a gyors hémérséklet-
valtozasok azonban meghibasodast okozhatnak, ha az aljzat nem volt megfelelen el6készitve a maxima-
lis tapadas biztositasahoz.

d)

Géztisztitas. A magas hémérsékletli nyomastisztitdo berendezések helytelen hasznalata lagyulast és az
azt kdvetd karok kombinacidjat okozhatja. llyen tisztitasi igény esetén kifejezetten erre a célra kifejlesztett
muigyantakat kell alkalmazni, a gyartéi eldiras szerinti vastagsagban.

3.8. KIKEMENYEDESI FELTETELEK

Altalanossagban a miigyanta bevonatot csak akkor szabad felhordani, ha a levegd és a betonaljzat hé-
mérséklete meghaladja az 5 °C-ot, és emelkedik. Figyelni kell a harmatpont tavolsagra is. Amennyiben a
gyarté adatlapjai ettél elteré adatokat nem tartalmaznak, az alabbi szilardulasi id6ket kell figyelembe venni:
- a felllet gyalogosan jarhaté (nem tGzemszer( hasznalat): 1 nap
« a felllet mechanikailag Gzemszer(ien terhelhetd: 3 nap
- a felllet vegyileg is terhelhetd, illetve nedvesen tisztithatd: 7 nap.
Ezen id6tartamok +23°C-on érvényesek. Alacsonyabb hémérsékleten a kikeményedési idd jelentésen
megnéhet. A mértékadd nem a levegd, hanem az aljzat hémérseklete.
Vizbazisi mlgyanték esetében a levegd paratartalma is befolyasolja a gyanta kétését, 85%-nal magasabb
paratartalom jelentésen ndveli vagy megakadalyozza azt.
A milgyanta bevonat megszilarduldsakor kialakult paralecsapddas vagy mas forrasbdl a fellletre keruld
nedvesség esetén a padlo elszinezddhet, kifehéredhet, és ez fokozddhat, ha a betonalap hidegebb, mint a
leveg6 hémérséklete.
Szintén elszinez6dést okozhat, ha a miigyanta bevonat hiivos (< 15°C alatti) hémérsékleten készil. Ebben
az esetben a bevonat még hosszu id6 (éves id6tav) multan is elszinezédhet.
Id&korlat esetén a gyartéval konzultalni kell a miigyanta padlé kivalasztasardl annak biztositasa érdekében,
hogy a padlé megfelel6en megszilarduljon hasznalat elétt.
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3.9. SZIGETELOKEPESSEG ES REPEDESATHIDALO KEPESSEG

Milgyanta bevonatok esetében meg kell kilénboztetni a kérnyezetvédelmi és a vizszigetelési célu vizzaro-
sagi kdvetelmeényt.

3.9.1. Kérnyezetvédelmi kovetelmény

Elvaras, hogy a lehetséges kioml6 folyadékoknak a bevonat a takaritas befejezéseig ellenalljon, de nem
kdvetelmény, hogy a bevonat maga is ép maradjon. Az elvart ellenallasi idé 36 6ra, melyet az adott anyag
vagy anyagok tekintetében kell igazolni.

3.9.2. Vizszigetelési kovetelmény

Abban az esetben, ha a nedvességnek, (jellemzden viznek) a szerkezetbe valé bejutasat, vagy az azon
valé atjutasat kell megakadalyozni, a bevonatot ennek a kdvetelménynek a figyelembevételével kell ki-
valasztani. llyen esetek a gépészeti terek padloi, parkoldhazak és teremgarazsok padloi, zaréfédémek,
karmentdk.

A miigyanta bevonatok jellemz&en anyagukban vizzaréak (MSZ EN 1063-2 szerint W3), ehhez viszont a
termék mlszaki adatlapjaban meghatarozott vastagsagu beépitést biztositani kell.

3.9.3. A bevonat repedés-athidalasanak fogalma

Repedésveszélynek kitett fellleteken a repedésathidalasi kdvetelményt meg kell hatarozni. Megkulénboz-
tetlink statikus és dinamikus repedéseket, annak fliggvényében, hogy a repedés megnyilasara egyszer
(jellemzéen a betonaljzat szilardulasa soran vagy egyszeri tulterhelésre), vagy tobbszor (hémérsékletinga-
dozas, ismétl6dé mechanikai terhelések) kell szamitani. Statikus repedések esetén altalaban nem sziksé-
ges a rugalmas, repedésathidalé bevonat alkalmazasa.

Az Eurocode 2 szabvany szerint a tervezhetd legnagyobb repedéstagassag vasbeton szerkezetek ese-
tében max. 0,3 mm. A ténylegesen szikséges repedésathidalo képességi osztalyt a statikai terv alapjan
varhato repedésmegnyilas szerint a statikus tervezének kell kivalasztani. A repedésathidalasi osztalyokat
az MSZ EN 1062-7 tartalmazza.

3.10. LEJTOK ES'/RAMPAK

A migyanta bevonatok, kilondsen a durva felllet( padldk kell§ lejtés kialakitasa nélkil nem fogjak meg-
felel6en elvezetni a vizet és egyeb folyadékokat. Ha a folyadékok elvezetése sziikséges, akkor legalabb
1,5%-0s, érdes fellilet esetén 3%-0s esést kell biztositani.

Kozleked6 rampak esetében a csuszasgatlas az elsédleges kdvetelmény, és figyelembe kell venni a
rampan folytatott k6zlekedés jellegét (gyalogos vagy gépjarmi, nedves vagy szaraz felilet). A szikséges
csuszasgatlasi fokozatot DIN 51130 szabvany szerint ajanlott megadni.

3.11. LEPCSOK

Lépcsék esetében fiiggbleges és vizszintes felliletekre egyarant felhordhat6é bevonatot kell tervezni. Mivel
a gyalogos kodzlekedés a mértékado, ezért impregnalasok vagy vékonybevonatok jellemzéen elegendbek.
A vizszintes felliletek csuszasgatlasi kdvetelményét meg kell adni, figyelembe véve a takarithatdésagi igényt
is.
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4. TERHELESI FOKOZATOK |

A migyanta bevonatokat tobb kilénb6zé hatas is érheti. Ezen hatasok el6fordulhatnak énélléan, vagy
egyuttesen, az adott alkalmazasi terllet figgvényében. Leggyakrabban a mechanikai-, vegyi- és héhata-
sokkal kell szamolnunk. A mechanikai-, vegyi- és héhatasokon kivil tovabbi kovetelmények is megadha-
tok, melyek esetében a kdvetelmény fennallésagat kell megadni, osztalyba sorolas nélkil, vagy osztalyba
sorolassal.

4.1. A MECHANIKAI TERHELESI FOKOZATOK JELLEMZOI

A miigyanta bevonatokat majdan éré mechanikai igénybevétel a bevonat kopasaval jar egyutt, ezért a
megfeleld rétegfelépités kivalasztasahoz, tervezéséhez jol kell ismerni azokat a hatasokat, amelyek a
bevonatokat érni fogjak. Fontos elére tudni, hogy milyen gyakorisaggal, mekkora tomeg(, milyen eszkdzok-
kel tértén6 anyagmozgatas fog zajlani a migyanta bevonaton. Azt is figyelembe kell venni, hogy a fellépd
mechanikai hatasok mas hatasokkal, mint pl.: vegyi hatassal, héhatassal is egyutt [épnek -e fel.

A mechanikai terheléssel egyidejlleg fellép6 VT2, VT3 vegyi és HT2, HT3 héterhelési fokozatok esetén az
MT1 és MT2 mechnikai terhelési fokozat emelésének sziikségességét mérlegelni kell.

A hasznalat gyakorisaga

Nagy
(funkciobol adéddan,
naponta szamos alkalommal)

Ritka Kozepes
(alkalmanként) | (naponta tobbszor)

Alacsony terhelés
(gyalogos, kerékpar, MT1 MTA1 MT2
gumikerekes konnyU kézikocsik)

Kozepes terhelés
(Személygépkocsi, villastargonca MT2 MT2 MT3
pneumatikus kerékkel, emel6targonca)

Nagy terhelés
(Tehergépkocsi, villastargonca tomorgumi MT2 MT3 MT3
kerékkel, acélkerekes emel6béka)

2. szamu tablazat

4.2. A VEGYA TERHELES| FOKOZATOK JELLEMZOI

A migyantabevonat anyagainak forgalmazoi kivétel nélkil rendelkeznek részletes, vizsgalati eredmé-
nyeken alapuld vegyszeres terhelhetdségi vizsgalati tablazattal. A vegyszeres igénybevételi hatasokat a
milgyanta bevonat kivalasztasa el6tt egyedileg a gyartéval kdzésen kell megallapitani és értékelni.
A vegyi terhelések mértékének a meghatarozasahoz ismerni kell a vegyszerek megnevezését, oldat esetén
annak koncentraciojat, pH-jat, a vegyszeres igénybevétel gyakorisagat és mas igénybevételi hatasokkal
(pl.: magas hémérséklet, koptatdhatas, stb.) vald egylttes jelenlétét.
* VT1 esetekben a miigyanta bevonatok korlatozas nélkil alkalmazhatok,
* VT2 esetekben a miigyanta bevonatok gyartéi adatlap vagy nyilatkozat mellett alkalmazhaték,
* VT3 esetekben vegyi terhelést a megrendelének vagy beruhazonak pontosan meg kell adnia,
a gyartoi nyilatkozat ez alapjan adhaté ki. A gyartoi el6irasokat be kell tartani.
* 50°C felett vagy a vegyi hatassal parosul6 koptatohatas esetén az egyel magasabb kategériaba vald
besorolasnak a sziikségessegét mérlegelni kell.
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Vegyi anyaggal valé érintkezés gyakorisaga
Alkalmankeénti Rendszeresen éri a Folyamatos érintke-
elcsepegés, napon bevonatot, feltakaritas zés a vegyi anyaggal
belll feltakaritasra kertl ritkan torténik el6fordulhat
Nem maroé e,myag’ol.( .(olaljc?k, kozel VT1 VT1 VT2
semleges haztartasi tisztitoszerek)
Kis k f s K &
' is oncentracu":ju savak és . VT VT2 VT3
lagok, szerves olddszerek, benzin
Nagy tc?menysegu savak, VT2 VT3 VT3
ipari vegyi anyagok

3. szamu tablazat

| 4.3. HOTERHELESI FOKOZATOK JELLEMZOI

A migyanta alapu bevonatok ellendllé képessége kdzvetlen héhatasra a mlgyanta kétéanyagok héterhel-
het8sége miatt behatarolt.

5-35 °C kozo6tti normal Gzemi hémeérséklet HT1

35-60 °C kdzotti oldatok kifroccsenése, meleg targyak szallitasa HT2
60°C feletti folyadékok, g6zok, h6sokk lehetésége HT3

5°C alatti hémérséklet vagy hideg-meleg valtakozasa HT4

4. szamu tablazat

5. A MUGYANTA BEVONAT TIiPUSANAK KIVALASZTASA

Az alkalmazando6 miigyanta bevonatot a megszilardult bevonatot ér6 igénybevételek, az aljzat allapota és a
kivitelezés korulményei alapjan kell kivalasztani. A gyakorlatban az esetek tulnyomo tébbségét néhany ka-
tegoriaba lehet sorolni, és ezen kategoériakra a gyartok el6re definialt rétegrendi ajanlasokkal rendelkeznek.
Ezen kategoriak el6nye, hogy a kivitelezdk rendelkeznek az egyes megoldasok kivitelezéséhez sziikséges
tapasztalattal és felszereléssel. Elvarhato, hogy a tervezdk minden lehetséges esetben ezen kategoriakbdl
valasszak ki a tervezett bevonat tipusat.

Az egyedi esetek nehezen tipizalhatok, ezekre a gyartdk a kdvetelmények és kortlmények ismeretében
egyedi rendszereket javasolnak.

Az ajanlott bevonati tipusok felhasznalasi tertilet szerint:

I 22
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Elnevezés

Leiras

Megjegyzés

MB 1) Impregnalas

Beton ipari padldk szilardsaganak
és tomorségének fokozasa impregnalassal

Migyanta alapu

MB 2) Vékonybevonat

Lako, ipari és k6zépuletek alacsony terhelésd,
kiszolgalo funkcioju (tarolok, géphazak, stb.)
beltéri fellletei alacsony mechanikai, vegyi és héter-
helésre (MT1, VT1, HT1)

Vastagsag: 150-300 p

Lako, ipari és kozépuletek alacsony terhelésu,

MB 3)
kiszolgalo funkcidju (tarolok, géphazak, stb. ;
Erdsitett Isz0l9a ? , un _,CIOJL_J (:aro Of. gep azall _S ) Vastagsag: 300-1000 p
vékonvbevonat beltéri fellletei kozepes mechanikai
y és alacsony vegyi és héterhelésre (MT2, VT1, HT1)
Ipari és kozéplletek kdzepes terhelésd, Altipusok:
MB 4) Csuszasmentes , P ,I z pu . Z P e R P
altalanos funkcidju beltéri fellletei kozepes * Merev
vastagbevonat I C .
mechanikai, vegyi és héterhelésre (MT2, VT2, HT2) | « Rugalmas
MB 5) Ontott ’ Ipa’ri és k('jzép.l"j!tletek k'éz.epe“s ter'heilésﬁ, Altipusok:
vastaabevonat altalanos funkcidju beltéri feltletei kozepes * Merev
9 mechanikai, vegyi és héterhelésre (MT2, VT2, HT2) | « Rugalmas
Altipusok:
» Szaraz
MB 6) Emelt vegyi Ipari épuletek kulonlegesfunkcioju beltéri fellletei * Nedves

ellenalléképességi

kdézepes mechanikai és héterhelésre, magas vegyi

Nem vonatkozik a szintartos-

vastagbevonat terhelésre (MT2, VT3, HT2) sagra; Vegyi ellenalléképesség
gyartoi részletes tajékoztatas
szerint

MB 7) Ipari éplletek kuldnleges funkcidju beltéri i .

- : L . . . R Nem alkalmas élelmiszerrel

Elelmiszeripari fellletei magas vegyi és/vagy magas vagy kdzepes Kézvetlen érintkezésre

bevonatok héterheléssel (VT3, HT2, HT3)

MB 8) Vezet6képes
bevonatok

Ipari és kézéplletek kdzepes terhelésd,
altalanos funkcioju beltéri vezetéképes
fellletei kozepes mechanikai és héterhelésre,
és alacsony vegyi terhelésre (MT2, HT2, VT1)

Megrendel6i kdvetelmény és
gyartdi részletes utmutatas
szerint

MB 9/a) tipusu
parkoléhazi bevonat

Parkoléhazi bevonat szigeteletlen alaplemezre

Merev bevonat
Altipusok:
 Paraatereszt6
 Parakiegyenlit6 réteggel

MB 9/b) tipusu
parkoléhazi bevonat

Parkolohazi bevonat szigetelt alaplemezre

Merev bevonat

MB 9/c) tipusu
parkoléhazi bevonat

Parkoléhazi vastag bevonat kdzbens6 fodémekre

Repedésathidalo képességi
kovetelmény

MB 9/d) tipusu
parkoléhazi bevonat

Parkoléhazi vastag bevonat zaréfédémekre,
tetéparkolokra

Repedésathidalo képesseg és
UV-allésagi kdvetelmény

MB 9/e) tipusu
parkoléhazi bevonat

Parkoléhazi vastag bevonat rampakra

Altipusok:

* Merev bevonat

* Rugalmas bevonat, repedés-
athidalasi kovetelménnyel

5. szamu tablazat
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6. KIVITELEZESI ELJARASOK, FOGALMAK

6.1. AZ ALJZATOK FELULETENEK ELOKESZITESE

A miigyanta bevonatok épitésének fontos eleme a fogad¢ aljzat szakszer( el6készitése. A nem megfelel
elbkészités a tapadas elvesztéséhez és a bevonat tdnkremeneteléhez vezet.

A miigyanta bevonatok els6 alapozo rétegét fogado aljzatnak minden esetben portdl, laza, mallo, lepat-
togzé részektdl, cementtejtdl és elvalaszto jellegl szennyez8déstél (Pl.: zsir, olaj, festék maradvanyok,
mész stb.) mentesnek kell lennie. Ennek elérését hivatott megvaldsitani az aljzatok fellletének el6készitési
mivelete.

A miigyanta bevonat aljzataul szolgalo fellletet bevonatkészités el6tt kézi és / vagy gépi uton el kell készi-
teni, hogy az aljzatra épitett bevonat arra tartésan tapadni tudjon.

Az aljzatel6készités modjat az aljzat anyaganak és allapotanak, valamint a tervezett burkolat tipusanak
megfeleléen kell megvalasztani. Az el6készités min6ségét a fellletre meréleges felszakitas vizsgalattal
kell ellenérizni.

Acéllemez aljzatok esetében a mindig jelen levé hengerlési revét és a képz6d6 rozsdat hasonld okokbol
szintén el kell tavolitani.

6.1.1. Kézi, kisgépes elotisztitas

Az aljzatbeton készitése soran eléfordul, hogy betonmaradvanyok, rafroccsenések, idegen anyag ma-
radvanyok (glettanyagok, festékek stb.) maradnak a fellileten, sarkokban, valamint a gépi simitas soran
(els6sorban kultéri fellleteken) a gyorsabb betonkotés miatt 6ssze nem tertld foltok maradnak. Célszer(
kalapaccsal, vésével a nem tapado részeket a gépi felulet-tisztitas el6tt eltavolitani.

6.1.2. Szemcseszoras

A szemcseszoras a leghatékonyabb fellletel6készitési eljaras, amelynek soran nagy sebességre gyorsitott
kvarchomok, vagy acélsorét szemcseket ttkdztetnek a tisztitando felllettel. Az (itk6zés mechanikai energi-
aja kovetkeztében a vékony cementkéreg 6sszetdrik. A munkamdivelet soran a szemcsék az egyéb szeny-
nyez6déseket is eltavolitjak, az alapfelllet érdessé, porusossa valik. Az acélgolyds szemcseszord gépek a
sOrétszemcséket és a feltdrt cementkéreg anyagat felszivjak és egymastol elkilonitik.

A szemcseszoéras lehet szabadsugaras, vagy zart 6nvisszanyer® rendszer(. A szabadsugaras szemcse-
szoras kérnyezetében mas munkat végezni nem lehet, ezért el6térbe kerlt kiiléndsen csarnokok, ipari
Uzemek esetében az acélsorét szemcsével tisztitd dnvisszanyerd zart gépi berendezések hasznalata.

Az acélaljzatok esetén a tisztitas fokozatait szabvany tartalmazza, javasolt az MSZ EN ISO 8501-1 szerint
SA 2 tisztasagi fokozat elérése.

6.1.3. Maras

Durva fellleti hibak, elhasznalddott és erésen szennyezett aljzatok esetén alkalmazott és javasolt felllete-
I6készitési eljaras.

A betonmaras soran a feliiletbdl egyenletesen kerll eltavolitasra az elére beallitott vastagsag. A cserél-
hetd marofejd, allithatd marasmélységl marégépek a mm-estdl a cm-es nagysagrendig képesek a betont
eltavolitani.

A maras soran eltavolitott betonmennyiséget rendszerint vissza kell pétolni, célszeriien a migyanta-padlo
készités anyagaival.

6.1.4. Csiszolas

1 mm alatti bevonatok és minden szempontbdl megfeleld minéségl aljzatok esetén javasolt felliletel6ké-
szitési eljaras. Az aljzatok csiszolasos fellletel6készitése iparigyémant berakasos koronggal, vagy a felllet
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szilardsaganak fliggvényében csiszoldkd alkalmazasaval torténik. Alkalmazasuk a marast kévetéen is
célszerl. A csiszolas az aljzat fellletérdl a felsé réteget egyenletesen eltavolitja, de a kapillarisokat telje-
sen nem nyitja meg. A felllet megkivant érdesitését sem tudja tOkéletesen biztositani. Ezért masodlagos
fellletel6készitési eljarasnak szamit a szemcseszorassal 6sszehasonlitva.

A csiszolas csiszolévaszon alkalmazasaval j6 szolgalatot tesz a bevonati munkalatok soran keletkezd be-
dolgozasi nyomok eltiintetésénél, a felllet egyenletessé tételénél.

6.1.5. Nagynyomasu vizes tisztitas

A nagynyomasu szorogép az 500-2000 bar nyomasu vizet a szérofejen keresztil nagy sebességgel a tisz-
titando fellletre I6velli. A tisztitast a vizcseppek nagy Utk6zési energiaja biztositja. A specialis szérofejjel a
nehezen hozzaférhetd sarkok is megtisztithatdak. Mivel a munkamUvelet soran viz kertul az aljzatbetonra,
hasznalata megfelel6 koriltekintést igényel. Célszer(i viz-visszaszivé porszivé hasznalata a viz és szeny-
nyez6dések dsszegyuljtésére.

Olajos fellletek esetén az olajszennyezettség mértékének fliggvényében a nagynyomasu vizes tisztitast a
szennyezett részek felmarasa el6zheti meg. A vizet, a vizbe adagolt tisztitdszert és az olajos szennyezé-
dést a fellletrél viz-visszaszivd berendezéssel el kell tavolitani, szikség esetén tiszta vizzel atmosni és fel-
szivni, ezt kbvetben az alapozast minél elébb el kell végezni, hogy az olajos szennyezédés felszivargasat a
fellletre megel&zzik. Alapozashoz a gyartok altal javasolt, mindsitett alapozo rendszerek alkalmazhatok.

6.1.6. Portalanitas

A bevonatkészités az aljzat anyagatdl és a fellletel6készitésieljarastol figgetlenll csak pormentes alap-
fellleten kezdhet6 el. Akar maras, akar szemcseszoras vagy csiszolas tartozik a fellletel6készitési eljara-
sok kézé, mindenkor sziikséges a bevonando felliletek teljes, ipari porszivoval torténd portalanitasa.

A kézi modszerrel (s6prd, partvis) torténé ,takaritas” csak a felszini porréteget mozgatja meg és teriti szét
.egyenletesen”, az érdességbe belld porszemcsék visszamaradnak. A kézi portalanitas fellletel6készités-
ként nem fogadhato el.

6.2. BEVONATKESZITES
6.2.1. A miigyanta termékek bekeverése

A migyanta termékek jellemz&en két- vagy tdbbkomponensil anyagok, melyek az 6sszekeverést kovetd
térhalosodasi folyamat soran érik el tervezett tulajdonsagaikat.

A termékeket a gyartok jellemzéen az eldirt keverési aranyoknak megfelel6 kiszerelésben szallitjak, de a
keverési aranyokat ettél eltéré esetben is megadjak.

Ha a kiszerelés megbontasra kerul és kisebb mennyiségek kerllnek felhasznélasra a keverési aranyt (jel-
lemzd8en sulyaranyt), ebben az esetben is pontosan be kell tartani. llyen esetben digitalis mérleg alkalma-
zasa elengedhetetlen.

A bekeverés el6tt mindig meg kell gy6zddni az adott termék termékismertetéjében megadott fazékidejérdl
is. A fazékidd jelentés mértékben fligg a kdrnyezeti h6mérséklettdl és a bekevert anyag mennyiségétol.

10 °C hémérséklet ndvekedés felére csokkenti az adott termék fazékidejét, mig 10 °C hémérséklet csdkke-
nés megduplazza ezt az id6tartamot.

Az anyagok hémérséklete a bekeveréskor legalabb 15 °C legyen.

A termékek bekeverését lassu fordulatu keverd berendezésekkel kell végezni, (kb. 200 — 500 fordulat /
perc) és Ugyleni kell arra, hogy a keverés a keveré edény oldalfalai mentén és aljan is alapos legyen. Nem
szabad a kever6 edénybdl dolgozni, a bekevert anyagot at kell dnteni és ismételten atkeverni a feldolgozas
el6tt. Adalékanyagok alkalmazasa estén minden esetben el8sz6r a gyanta komponenseket kell 6sszeke-
verni, majd ezt kévetéen lehet hozzadadagolni az adalékanyagokat.
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6.2.2. Impregnalas

30-40% kotdanyag tartalmu oldoszeres epoxigyantaval, vagy hasonlé kétéanyag tartalmu, vizzel higit-
hato, téltéanyag nélkuli miigyanta-oldat hasznalata esetén a mélyen beszivodd gyanta az aljzat pérusait,
kapillarisait részlegesen kitolti. Az oldoszer eltavozasa (min. 2 nap) és a miigyanta térhalésodasa utan az
aljzat felsd rétege (1-5 mm) szilardabba valik. Nem képz6dhet az aljzatfellileten filmréteg. Impregnalassal
a fogadofelllet huzo-tapado szilardsaganak értéke legalabb 1 N/mm?-rel névelheté. Az impregnalas az
alapfelllet nem megfelel6 huzo-tapado szilardsaga esetén ajanlott.

6.2.3. Alapozas

A miigyanta padlébevonatok alapozasahoz olyan alapozoét kell valasztani, ami megfelel az aljzat tulajdon-
sagainak és a gyartoi eldirasoknak (pl. az aljzat anyagtipusanak, szilardsaganak, nedvességtartalmanak
stb.) Az alapoz6 anyagokat az aljzat megfelelé nedvesitése érdekében ugynevezett arasztasos eljarassal
javasolt felhordani, ami azt jelenti, hogy a szakszerlien bekevert anyagot a fellletre kell 6nteni, gumi vagy
szivacsgumi lehuzoval, esetleg glettvassal elteriteni, majd hengerezéssel egyenletesen eloszlatni. Az ala-
pozott fellleteket a kdvetkez6 réteg felhordasaig szennyez6dés mentesen kell tartani. Ha a bevonati réteg
felhordasa 48 6ra id6étartamon tul tervezett, a friss alapozast minden esetben tliziszaritott kvarchomokkal
kell beszérni.

Specidlis esetekben (olajos aljzat, nagyobb maradék nedvességtartalmu vagy szigeteletlen aljzat, nem
szivo aljzat) esetében gyartoi ajanlas alapjan kell az alkalmas alapozét megvalasztani és alkalmazni.

6.2.4. Feliiletkiegyenlités és javitas

Az aljzat adottsagaitol fiiggben a felileteket gyakran javitani vagy kiegyenliteni sziikséges. Feliletki-
egyenlités az aljzat hullamossagat csokkentd, esetenkent a megfeleld lejtést biztosito, valtozé vastagsagu
habarcsréteg, mely készilhet egy rétegben vagy tébbszori felhordassal. Fellletjavitas az alapfelilet lokalis,
foltszer( vagy vonalmenti hibainak kijavitdsa mlgyanta habarccsal. A javitdsokhoz és fellletkiegyenlitések-
hez alkalmazott migyanta habarcs altalaban a miigyanta és t(izi szaritott kvarchomok vagy egyéb s(iritd-
anyag keverékébdl all (a toltési arany a rétegvastagsagtol illetve a reaktiv gyanta tolthet6ségétél fiigg), de
alkalmazhatoak vegyes vagy cementbazisu anyagok is, ha azok a bevonattal szemben tamasztott mecha-
nikai kovetelményeknek megfelelnek (pl. tapadoszilardsag min. 1,5 N/mm?). A fellletkiegyenlités és javitas
az alapfeluletek gondos kétkomponens( migyanta alapozéréteggel valo ellatasaval kezdddhet. A lokalis
alapozas megkotése el6tt kell a mlgyanta habarcsréteget felhordani, ha ez nem lehetséges, az alapozéré-
teget a megfeleld szemszerkezet(i homokkal be kell szérni.

6.2.5. Poruszaroé rétegkészitése

Az alapozott rétegeket dntertild bevonatok készitése el6tt pdruszaro réteggel javasolt ellatni a buborék
képzb&dés elkerllése és az egyenletesebb bevonatkészités érdekében. A poruszaro réteg vagy migyanta
és tliziszaritott kvarchomok keverékébdl all, vagy alapozoréteg ismételt felhordasabdl, utélagos homokhin-
téssel.

6.2.6. Miligyanta bevonati rétegek készitése

A bevonatok tapadasat el8segitd impregnalas és/vagy alapozas utan a migyanta bevonatok altalaban tébb
egymasra épulé réteg felhordasaval készllnek. A rétegek a beépités modja szerint készllhetnek glettelés-
sel (szérassal) vagy 6ntési technoldgiaval.

A kisebb rétegvastagsagot ado kent bevonati réteget festéhengerrel, gumilehtzoéval vagy glettvassal (eset-
leg szorassal) lehet felhordani.

Az 6ntott bevonati réteg altalaban énterllé miigyantak felhasznalasaval készil, fogazott glettvassal, vagy
fogazott lehuzé-1éccel, majd tuskés hengerrel trténé Iégtelenitéssel nagyobb, 1-2 mm vastagsagban.
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A habarcs bevonati réteg 5-9 mm vastagsagu, migyantaba el8irt aranyban kevert, lehet6leg folytonos
szemcseszerkezetl tdltéanyagok elegyével készul, teritélada segitségével, vagy kézi teritéssel. A habarcs-
bevonat fellletét enyhe nyomassal be kell simitani és a simitassal felusztatott miigyantaba a kivant érdes-
ségnek megfelel§ szemcseanyagot lehet hinteni.

6.2.7. Szemcsehintés

Az egyes rétegek egymashoz valo tapadasanak elésegitésére, vagy a jarasbiztonsagot jelent6 fellleti
érdesség kialakitasara tlizi szaritott kvarchomok, vagy azzal egyenérték(i mas szemcse (pl.: korund) hasz-
nalhat6 az adott réteg egyenletes beszorasara. A csuszasgatolt padldknal a beszoérast a kdnnyebb takarit-
hatésag céljabdl fed6réteggel célszerl atvonni. A feddréteg mennyiségét ugy kell megvalasztani, hogy az
érdességet jelentésen ne csokkentse.

6.2.8. Feliileti zaroréteg

A bevonatrendszer lezarasa céljabdl felhordhato, az el6irt vegyi és fizikai kovetelményeknek megfeleld
specialis réteg. Célja szerint lehet tdbbek k6zo6tt, de nem kizardlagosan:

» UV-allo réteg,

« fellileti megjelenést modositd (mattitd vagy fényesitd) réteg,

* vezetbképességet szabalyozo réteg,

« forgalomtechnikai jelzés.

6.2.9. Csoméponti kialakitasok

A csomoponti kialakitasokat a tervezének kell meghataroznia a gyartok kiadvanyainak figyelembevételével.

6.3. KORNYEZETI FELTETELEK (LEVEGO- ES TARGY HOMERSEKLET,
RELATIV PARATARTALOM MERESE, HARMATPONT KISZAMITASA) ELLENORZESE

A kérnyezeti feltételeket tobb okbdlis ismerni, mérni kell. A migyanta bevondanyagok fizikai és kémiai tu-
lajdonsagai er6sen fuggenek a kdrnyezet hémérsékletétél. Anyagtipustdl is figgéen minden mlgyantanak
alacsony hémérseékleten jelent6sen romlik a viszkozitasa (folydssaga, tertlése), kevésbé feszul ki, buboré-
kosabb lesz. A térhalosodasi kémiai reakcié ideje elhizodik, esetleg teljesen leall. Ennek a kdvetkezménye
a mindségileg nem megfeleld, puhabb bevonat.

Minden levegd hémérsekleti értekhez és az ugyanakkor mért relativ paratartalmi értékhez tartozik egy
harmatponti hémérsékleti érték, amely azt a h6meérsékleti értéket jelenti, amikor is a para kicsapdodik az
adott felleten. A mindenkori bevonando felllet fellleti hdmérsékletének 3°C-al meg kell haladnia az adott
paratartalmi értékhez tartozé harmatponti h6mérsékleti értéket, hogy ne a szabad szemmel nehezen ész-
lelhetd parafilmre keruljon a bevonat, (mivel a bevonat ebben az esetben felvalhat), ill. ne csapddjon le a
para a frissen kialakitott bevonaton, (mert az hélyagos lehet, szine megvaltozhat, fehér krétasodas jelenhet
meg a fellleten).

Fentiek miatt a hémérsékletet és a paratartalmat a kivitelezének minden esetben kdtelezé mérnie és
regisztralnia a kivitelezés és a kondicionalas teljes idétartama alatt, és a mérések eredményét irdsban do-
kumentalnia kell. A kdrnyezeti feltételeket egyezményesen levegé h6mérdvel, tapinté hdmérdvel, paratarta-
lom mérdvel kell mérni. A modern miiszerek mindharom paramétert mérni tudjak, a harmatponti hémérsék-
letet is kijelzik €és megmutatjak, hogy az adott kdrnyezeti viszonyok hany °C-ra vannak a harmatponttdl.

A milgyanta bevonati anyagok ismertetdi egydntetlien tartalmazzak, hogy a mért hémérsékleti és paratar-
talmi viszonyokhoz tartozé harmatpontot 3°C-al meg kell haladja a mért felileti hémérséklet. Ha ez nem
teljesul, akkor bevonatot kialakitani nem szabad.

Figyelembe kell venni a paralecsapddas szempontjabdl azt is, hogy 6szi, téli idészakban az éjszakai
hémérséklet Iényegesen alacsonyabb, mint nappal és a relativ paratartalom a hdmérséklet csékkenésével
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novekszik. Ejszakai hémérsékleti viszonyoknal a kémiai reakcio ledllhat, a paralecsapodas bekdvetkezhet.
A helyiségek flitése soran a leveg6 abszolut nedvességtartalma ndvekedhet, kilondsen gazégé alkalma-
zasakor.

Az egyes bevonati anyagok fizikai és kémiai tulajdonsagai eltéré6 modon fliggenek a hémérsékleti viszo-
nyoktol.

Az alapfellletre és a kdrnyezé leveg6re vonatkozé ajanlott hdmérséletre hatarokat a 6. szamu tablazat
tartalmazza.

Anyag és miivelet Minimum (°C) Maximum (°C)
Oldoszeres anyagok 5 25
Old6szermentes anyagok 8 35
Vizzel higithaté anyagok 8 35
Poli-metil-metakrilatok -5 25

6. szamu tablazat

[ | 6.4. MUGYANTA PADLOBEVONATOK ANYAGAINAK MUNKAHELYI| KEZELESE

A bevonatkészités soran felhasznalasra kerul anyagok szambavétele, tarolasa, elé6készitése jelentds mér-
tékben befolyasolhatja a mligyanta padlébevonat esztétikai megjelenését és mas miszaki paramétereit.

6.4.1. Anyagtarolas

Biztositani szlikséges az anyagok tarolasara szaraz, fedett, a téli id6szakban lehetéleg temperalt, zarhato
helyiséget. Ha és amennyiben az adott termék gyartdja masként nem rendelkezik a minimalisan megkove-
telt tarolasi hémérséklet 15 °C.

A poliuretan alapu migyantak érzékenyek a nedvességre, a megnedvesedd kvarchomok, tolt6- vagy szo-
réanyag a bevonatot felholyagositja. Ker(lni kell, hogy akar a miigyantakba, akar a bevonat készitéséhez
hasznalt kavrchomokba nedvesség keruljon.

6.4.2. Gyartasi szamokiszambavétele
Ajanlott egy adott munkat minél kevesebb szamu gyartasbol szarmazé migyanta hasznalataval megvalosi-
tani. Ez elsésorban a szines fed6anyagoknal Iényeges, a szinazonossag lehetd legjobb biztositasa érde-

kében. Célszerli az eltérd gyartasi szamu bevonati (fedd) anyagokat szétvalogatva tarolni és felhasznaini,
mert igy teljesen kikuszdbolheté az azonos mezén bellli arnyalatnyi szineltérés is.

7. ELVARHATO MINOSEGI KOVETELMENYEK

ES A KESZ MUNKA ATADASANAK FELTETELEI

[ | 71. ELVARHATO MINOSEGI KOVETELMENYEK
Az gyartok mlszaki adatlapjai tartalmaznak a migyanta bevonatok készitéséhez hasznalhatdé anyagokra

vonatkozé mindségi kdvetelményeket, amelyek az EN 1504-2 és EN 13813 szabvanyokon alapulnak.
Ezek a szabvanyok egyben MSZ EN 1504-2 és MSZ EN 13813 magyar szabvanyok is.
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A migyanta alapu padlébevonatok mindségi kdvetelményeit 6sszefoglaléan sem szabvany, sem egyéb
miszaki eldiras nem hatarozza meg. A jelenleg is hatalyos - az elkészult munka osztalyba soroldsanak
feltételeit meghatarozo - Epitésiigyi Agazati Szabvany és az Epit6 és Szerelipari Epliletszerkezetek
Padléburkolatok (MSZ- 04-803-14) szabvanyok ,nem vonatkoznak az agressziv vegyi hatdsoknak ellendl-
16 kent és Ontott padldburkolatokra”, azaz a miigyanta padlébevonatokra, igy ezeknek a mligyanta alapu
bevonatoknak az osztalyos mingsitésére nincs szabvany, sem miiszaki eléiras, igy a szerz6désekben
gyakran rdgzitett | osztalyd minéségben torténd kivitelezés sem értelmezhetd. Az alabbiakban igyekeztiink
meghatarozni a mligyanta bevonatok - a két szabvanyban nem emlitett - kdvetelményeit is.

7.1.1. Munkahelyi mintafeliilet

A munka megkezdése el6tt az aljzat jellemz6 részén kialakitott 1-30 m? alapterdilet(; az ajanlattal azonos
modon készitett felllet a mintafelllet. Ennek készitésében célszerli a megrendelével megallapodni és
elkészilte utan irasban elfogadtatni. Elkészitését ugy kell elvégezni, hogy a beépitett rétegek egyenkénti
bemutatasaval a beépitett rendszer egyértelmiien értelmezhet6 legyen. A munkahelyi mintafellletnek a
munka atadasaig megtekinthetének kell lennie. Amennyiben ez nem lehetséges a minta hibait dokumental-
ni kell, kitérve a hibak szamara, a foltossagra, egyenletességi hibakra, szinhelyességre.

A referenciafellilet szabvany szerinti megfogalmazasa lényegében megegyezik a mintafellilet készitési
modjaval azzal az eltéréssel, hogy a referencia fellilet a garancialis idén belil el nem takarhato, at nem
alakithatd, barmikor megtekinthet6 kell legyen. Referencia felllet készitése altalaban az anyagforgalmazo
és a kivitelez6 kozotti megallapodas kérdése.

Az elkészult mlgyanta bevonat esztétikai megfelel6ségének igazolasa szemrevételezéssel, a mintafelllet-
tel valé 6sszehasonlitassal torténik, szabad szemmel, 5 méter tavolsagbol. A minta- vagy referenciafelllet-
tel val6é egyenértékliség mérlegelése soran az alabbiakra.is tekintettel kell lenni:

* A migyanta bevonatok helyszinen készitett termékek. A huzasnyomok, a fényfoltossag természetes
eredményei a helyszini munkavégzésnek. Ezek mértéke a hasznalat soran gyakran csdkken, akar el is
tlinhetnek.

» A minta kis fellleten készll, gyakran a méret miatt mas eszkdzdkkel, valamint a teljes felllet elkészitésé-
hez aranyosan kevesebb id6 all rendelkezésre.

* A kivitelezési korilményekre a kivitelez6nek mérsékelt rahatasa van, pedig ezek befolyasolhatjak a
bevonat megjelenését, s6t az anyagszikségletet is. Torekedni kell arra, hogy a mintafeliilet a tényleges
kivitelezés korulményei k6zott késziljon. A kivitelezés kdrulményeinek valtozasa nem lehet oka az atvé-
tel megtagadasanak.

» A mintafeluletet lehet6leg ugyanaz a kivitelez6 készitse, azonos rétegrenddel és modszerrel, mint aki a
véglegeset fogja késziteni, mivel az eltéré eszkdzhasznalat, munkamaodszer szintén befolyasolhatja a
bevonat megjelenését.

* A mlgyanta bevonatoktol minden esetben elvarhaté a durva hibaktél valé mentesség, de a magas esz-
tétikai kovetelményeknek megfelelé bevonatok készitése nem képezi jelen iranyelv témajat.

71.2. Tapadészilardsagi kovetelmények

A migyantabevonatok fogadasara alkalmas beton és egyéb aljzatok merdleges iranyu leszakitasos fellleti
tapadészilardsaganak megfelel6ségi értékeit az 1.2.2. fejezetben fogalmaztuk meg.

Osszességében rogzithetd, hogy a betonok és esztrichek kdvetelményeinél megadott 1,5 N/mm? értéket a
migyanta bevonatoknak meg kell haladniuk. Ez aldl kivételt jelenthetnek a rugalmas (jellemz8en poliure-
tan) rétegeket is tartalmazo6 bevonatok, melyeknél a rugalmas tulajdonsag miatt a mért értékek kisebbek is
lehetnek, és/vagy az 1,5 N/mm?2-s érték csak joval lassabban alakul ki. Ezen esetben a minimalis megkove-
telhet6 atlagos tapaddszilardsagi érték 1 N/mm?2. A minimum érték csokkentésének tovabbi feltétele, hogy
a szakadas a rugalmas rétegben kdvetkezzen be, a betonban, az alapozasban vagy a fedébevonatban
torténd szakadas esetén tovabbra is 1,5 N/mm? az elvart minimalis tapadoszilardsag.
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7.1.3. Sikeltérés, hullamossag

A migyanta padlébevonatok rétegenkénti rétegvastagsaga altalaban 0,3 — 1 mm kdz4tti, ami azt jelenti,
hogy a mligyanta bevonat ezt az eltérést csak kismértékben tudja korrigalni, jellemz&en a bevonat kdveti
az aljzat sikeltérését.

A sikhullamossag és a lejtés korrekcidja nem része a miigyanta bevonatnak, amennyiben a korrekcié szuk-
ségessé valik, akkor ebben kilon meg kell egyeznie a megrendelének és a kivitelezének.

Altalaban elfogadott feltétel, hogy a kész miigyanta bevonat megjelenését, hullamossagat az lizemeltetési
fényviszonyok kozott kell vizsgalni, surléfényben torténd szemrevételezés és mindsités nem fogadhato el.
Vitas esetben a mlgyanta bevonat hullamossaga is megmérhet6, de ha a hullamossag nem nagyobb, mint
az aljzatra vonatkozo érték, az elkészitett munka nem tekinthetd hibas teljesitésnek.

7.1.4. Rétegvastagsag

Tekintettel arra, hogy a miigyanta bevonatok készitése zémében betonaljzatra torténik, annak eredendé
sikeltérése, a felllet szemcseszoérasos tisztitasa, érdesitése és a miigyanta bevonatok felhordasi technolo-
giaja miatt teljesen egyenletes bevonati rétegvastagsag nem érhetd el. Ez fokozottan érvényes az dnterlld
bevonatok esetében. A miigyanta bevonatok rétegvastagsaga alatt mind szivd, mind nem szivé aljzatokra
felhordott bevonatok esetén csak a tiszta, nem beszivodott réteg értendd. A kvarchomokkal beszort alapo-
zbgyanta rétege a miigyanta bevonat része.

A miigyanta bevonatok rétegvastagsaganak meghatarozasara nemfémes aljzatok (beton, anhidrit esztrich,
Ontott aszfalt) esetén egzakt vizsgalati médszer nincs szabvanyositva. Elfogadott eljaras a rétegvastagsag
kozelit6 meghatarozasara a migyantabevonat merdéleges iranyu leszakitasos tapadasvizsgalatat kdvetd
rétegvastagsagmérés a mérési helyen, vagy a méréshez hasznalt korongon.

Cementkotési aljzat esetén a megengedett lokalis legkisebb érték az eldirt rétegvastagsag 0,7- szerese.

Fémfellleteken a rétegvastagsag az MSZ EN ISO 2808 alapjan roncsolasmentes modszerrel is meghata-
rozhaté. A szabvany az elGirt atlagtol 20 %-os negativ eltérést elfogad (a mérések szamanak 20 %-anal),
amennyiben az eldirt atlag elérése a mérések soran igazolddik.

A rétegvastagsag kérdésében célszerl konkrétan megallapodni a szerz8déskotés soran.
Az atlagos rétegvastagsagnak el kell érnie a szerz6dés szerinti értéket, a minimumnak pedig - amennyiben
az a szerz6désben nem kerul rogzitésre - a fenti tlréseknek kell megfelelnie.

7.1.5. Feliileti megjelénés

A kész bevonatok feliletének lehetéleg mentesnek kell lennie, lyukaktol, buborékoktdl, bedolgozasi nyo-
moktdl és jelents szineltérésektdl, de ezek meglétét kizarni nem lehet. Kiléndsen nehéz elkerdlni sarga
szinl gyantak esetében, tavasszal a legyek és egyéb kiulénbdz6 rovarok aljzatba ragadasat.

A vezetbképes gyantak esetében a vezetbképességet biztositd szénszalak alkalmazasa miatt fellleti cso-
mok, kisebb méretl kidudorodasok jelenhetnek meg.

Hasonléan a homokkal toltétt rendszereknél a legnagyobb gondossag mellett is elképzelhetd, hogy a ho-
mokba bekerilé nagyobb szemcsék az elkésziilt bevonatot atlthetik. A general kivitelez6nek és a bevonat
kivitelez8nek mindent meg kell tennie ezen hibak csdkkentése érdekében (zart munkaterulet biztositasa, a
munkahely tisztasaganak fenntartasa), de ezen hibakat teljes mértékben megszintetni nem lehet.

A migyanta bevonatok fellleti megjelenésének értékelésekor figyelembe kell venni, hogy helyszinen
készlilb éplletszerkezeti elemrél van sz6, azaz a leggondosabb kivitelezés esetén sem varhato el a teljes
fellleten hibamentesség. Amennyiben a bevonat rendeltetésszerl hasznalatat nem akadalyozo fellleti
hibak és/vagy azok javitasanak terjedelme nem éri el a teljes felllet 0,5 %-at, ugy ezen hibak a bevonat
elfogadhatosagat nem befolyasoljak és nem szolgalhatnak értékcsokkentés alapjaul.
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llyen lehetséges hibak pl. a bevonatba hullo rovarok, leszivodasok, holyagosodasok, porszemcseézettség,
folytonossagi hiany, lyuk, bemélyedés, megrogyas stb., illetve a vezetéképes bevonatok esetében a szén-
szalak lathatésaga, valtozo elrendezddése, valamint ezek kismértékli csomdsodasa, kidudorodasa.

7.2. A KESZ BEVONAT VIZSGALATAI

Az elkészult bevonatrendszerek vizsgalatdhoz szikséges vizsgalatokat és azok gyakorisagat Mintavételi
és Megfelel6ség Igazolasi Tervben (MMT) kell megadni.

Javaslatok a Mintavételi és Megfelel8ség Igazolasi Terv alkalmazasahoz

1.Az MMT hasznalata a mlgyanta padlébevonati munkak soran nem kotelez6 elbiras, de beépitése a
miszaki dokumentacioba ajanlatos, mert az elvégzendd vizsgalatok megfeleld biztositékot nyujtanak
az épitési folyamat minden résztvevdje szamara. Az MMT vizsgalatokra vonatkozé tartalmat a szerz6-
dé felek megallapodasa, valamint a padlébevonat hasznalati céljabdl adédé paraméterek alapjan kell
meghatarozni.

2.Az MMT tablazatban az ellenérzést végz6 személy - elssorban a kornyezeti feltételek és a kivitele-
zés soran szlikséges méréseknél - a kivitelezdé vagy annak megbizottja lehet, azonban a kész bevonat
megfeleléségét igazold vizsgalatokat célszeri fliggetlen, a vizsgalatokra akkreditalt laboratériummal
végeztetni. A vizsgalatokrol ajanlatos a partnerek kdlcsonos értesitése az ellenérizhetdség miatt.

3.Megjegyezziik, hogy a migyanta alapu bevonatrendszerek mingsité vizsgalatait 20 °C hémérséklet
esetén a bevonat 7 napos koraban, a teljes térhalésodas végbemenetelét kdvetéen lehet elvégezni.
A vizsgalhatosagig eltel6 id6tartam alacsonyabb hémérsékletnél ndvekszik.

7.21. A bevonat tapado szilardsaganak meghatarozasa

A bevonat megfeleld tapadasanak jelentés szerepe van a bevonat tartéssaga, hasznalhatésaga, igénybe-

vehet8sége szempontjabdl. Ha nem megfeleld a tapaddszilardsaga, akkor a tervezett élettartamnal korab-
ban felvalhat az alapfeliletrdl, tonkremehet mar kisebb terhelések esetén is.

Altalanossagban a miigyanta bevonatok teljes kikeményedése 20 °C egyenletes munkahelyi hémérséklet

esetén 5-7 nap, a tapadasvizsgalat elvegzése ezt kdvetéen szabalyszer(.

Merdleges irdnyu leszakitasos vizsgalat az MSZ EN 1542 és az MSZ EN 13892-8 nemzeti és nemzetkozi

szabvanyok figyelembe-vételével végezhetd.

7.2.2. Sikeltérés, hullamossag

A sikeltérés és hulldamossag ellenérzése nem része a migyanta bevonatok mindsitésének, mivel az az
aljzat ezen jellemz&inek figgvénye.

7.2.3. A rétegvastagsag kozelité atlagos meghatarozasa

A migyanta bevonat rétegvastagsaga vagy a nedves rétegek mérésével az MSZ EN ISO 2808 szabvany
figyelembevételével, vagy a kész miigyanta bevonatbdl vett magminta mérésével hatarozhaté meg. A mag-
furasnak be kell hatolnia az alapfelilet néhany mm-es rétegébe is. A magminta alapos portalanitasa utan
digitalis tolémérdével, ill. precizebb médon PC-mikroszkoppal, a rétegvastagsag megallapithato.

7.2.4. A bevonat makro-érdességének és csuszasgatlasanak meghatarozasa

A csuszsgatlas mérészamakeént a tervezdk altalaban a DIN 51130 német szabvany szerinti R9 — R13
kategoriakat hatarozzak meg.
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A csuszasgatlas mértékét a helyszinen kdzvetlenll nem lehet mérni, mert az R értékek meghataroza-

sa csak laboratériumban, megfeleld felszereltség birtokaban végezhet6 el. Az elkészilt bevonat el8irt
csUszasgatlasa a tanusitott rendszer megvaldsitasaval biztosithatd. Az elkészilt bevonat megfelel8ségét a
megrendel§ altal elfogadott mintafellilettel torténd 6sszehasonlitassal kell biztositani.

A helyszini mintafelllet készitését kovetden a megrendeld kézi és gépi tisztitasi, csuszasi prébakat tud
végezni. A mintafellilet készitésének anyagait, technoldgiajat a legnagyobb részletességgel rogziteni kell, a
készmunka atadasakor pedig szemrevételezéssel, lehet a megfelel6séget igazolni.

7.2.5. Feliileti hibak

A feluleti hibak megitélése szubjektiv, ezért mindenkor az elkészitett mintafelllettel térténd dsszehasonlitas
az iranyado a 7.1.1. pontban leirtak figyelembevételével.

7.2.6. Vezetoképesség

A vezetBképes, azaz elektromos toltéseket levezetd bevonatok készitésénél mind a bevonatrendszer
meghatarozasanal, mind pedig a bevonat megfelel6ségének mérésénél az érvenyben lévé Orszagos Tliz-
védelmi Szabalyzatban és a Tlizvédelmi Miszaki Iranyelvekben megadottak a mértékadok. Ezen szaba-
lyokat minden olyan esetben alkalmazni kell, amikor a miigyanta bevonattal érintett helyiségekben tlz- és
robbanasveszélyes tevékenységet folytatnak.

Az elektronikai iparban hasznalatos miigyanta bevonatoknal az MSZ EN 61340-5-1 szabvany tartalmazza
az elbirasokat és az elfogadhato levezetési ellenallast, személyi foldelés és jarassal keltett testfeszilltség
elfogadhato értékeit. Vezet6képes miigyanta bevonati igény esetén ajanlott a forgalmazéhoz fordulni.

7.3. A KESZ MUGYANTABEVONAT ATADASI FELTETELEI

A migyanta bevonatok akkor tekinthet6k késznek, ha miigyanta bevonatok, a mozgasi hézagok, a sziksé-
ges labazatok, 6sszefolyok, vezetbképes padlébevonatoknal a foldelési bekdtések terv szerint elkésziltek
és a jarofellletek 20 °C hédmérsékleten legalabb 1 hetesek. A migyantaknal a kikeményedés beépitést
kovetden folyamatosan torténik altalaban 1 hét idétartamon keresztiil. Alacsonyabb hémérsékleten

a hasznalatba vétel id6pontja az adott h6merséklettdl fliggben kitolddhat.

A cementet is tartalmazoé epoxi-cement és poliuretan-cement rendszerek teljes kikeményedési ideje a
cementtartalom miatt 28 nap.

8. MUGYANTA PADLOBEVONATOK APOLASA ES KARBANTARTASA
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A migyanta padlébevonatok tisztitasat, apolasat és karbantartasat az anyaggyartoé altal meghatarozott
anyagokkal és médon kell elvégezni és dokumentalni. A karbantartas hianya az élettartamra vonatkozé
jotallasi, szavatossagi feltételek visszamondasaval jarhat. A migyanta bevonat kivitelezéje koteles az
anyagforgalmazo altal elfogadott tisztitasi és karbantartasi utmutatét a megrendelének, vagy lizemeltets-
nek az atadasi dokumentaciéhoz csatolva atadni.

8.1. ALAPTISZTITAS

A bevonat atvételét kdvetéen mindig az alaptisztitassal kell kezdeni, mely |ényegesen alaposabb, mint a
karbantarté tisztitas. Az alaptisztitas soran a padlét megfeleld termékekkel, alaposan, mélyen meg kell
tisztitani a szennyez6désektdl és az esetleges apoldszer maradékoktol. A makacs szennyez6dések és
bevonatok eltavolitasa iddigényes. Csak a helyesen végrehajtott alaptisztitas teremti meg az apolas
el6feltételét és gondoskodik a ,tiszta kezdetrél”, a késébbi karbantartd apolas tekintetében is.
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8.2. KARBANTARTO TISZTITAS (NAPI TISZTITAS)

A karbantarto tisztitast a szennyez6dés mértékétdl, illetve az esztétikai elvarasoktol fliggéen naponta vagy
hetente kell elvégezni. A lazan tapadd, durva szennyez6dést és a port porszivéval kell felszedni. A finom
szennyez8dést egyszeri, nedves torl6eszkdzzel (felmosd ruha, mop) kell eltavolitani. A nedves attorlés
eléfeltétele az ép fellletl, zart, lehet6leg apold diszperzidval bevont padlé. (Kivétel ez aldl a sztatikus fel-
toltédés elleni védelem céljabdl készitett mliigyanta bevonat, amire semmilyen idegen anyag nem hordhato
fell)

Ehhez az eljarashoz alkalmazhaté termékek az ugynevezett semleges tisztitdszerek. A napi igénybevétel
okozta, er6sen tapadoé szennyez8déseket szivoberendezéssel ellatott géztisztitoval lehet eltavolitani. Tar-
tésan er6s szennyez6dés esetén rendszeres nedves tisztitast kell végezni. Ennek soran meleg vizbdl és
semleges tisztitdszerbdl allé folyadékot kell szakaszosan felhordani a padléra, majd kefés suroloval at kell
surolni. Ezt kdvetéen a folyadékot az oldott szennyez6déssel egyiitt fel kell szivni.

8.3. APOLAS

A padldbevonatokat a koporéteg hosszabb ideji tartéssaga és védelme, a kiilsé megjelenés javitasa
(fényesség novelése), és a karbantarto tisztitas kdnnyebb és gyorsabb elvégzése érdekében apoldszerrel
kell bevonni. A megfeleld apoldszert a bevonat fajtajatdl, a tertlet hasznalatatdl, illetve az igénybevételétdl
fugg6en kell kivalasztani.

8.4. RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A miigyanta padlébevonat tervezése soran a megrendel8i adatokra tamaszkodva részletesen fel kell tarni,
hogy milyen céllal készil a bevonat €s milyen mechanikai, h6, vegyi hatasok megjelenésére kell szamitani.
A rendeltetésszeri hasznalat azt jelenti, hogy ezen hatasokat a hasznalat soran nem lépik tul, tovabba a
bevonatot nem tervezett hatas nem éri.

Amennyiben a tervezett hatasoktél eltérd, Ujigénybevételi hatasok érik a migyanta bevonatot, mint pl. a
tervezettnél joval magasabb hémérsékleti hatdsok, a megadottnal sokkal nehezebb targyak vagy eszkdzok
mozgatasa a bevonaton, elére nem tervezett vegyianyagok hatasa, a goérdilé surlodas mellett eléforduld
csusz6 surlodas, karcolas, vagy tobb eltérd hatas egylttesen a bevonat meghibasodasat okozhatja. Ezek-
b8l szarmazo eltéres, meghibasodas nem rohaté fel az anyag, a tervezés vagy a kivitelezés hibajaként.

8.5. ABEVONAT.SZENNYEZODESENEK CSOKKENTESE

A tisztitas gyakorisaga és intenzitasa alapvet6en a szennyez8dés mértékeétdl fligg. A szennyezédést lab-
torlével vagy beépitett szennyezédésfogd zonakkal (Ugynevezett szennyez&déskoptatd rendszerek) lehet
korlatozni. A szennyez6désfogd zénakat mar a padlofelépités tervezésénél és a bevonat kivalasztasanal
figyelembe kell venni A bejaratnal felfogott erés szennyez6dés a bevonatot nem karosithatja és szennyez-
heti, igy szennyez8dés csdkkentésével a bevonat élettartama megnd, a tisztitasi koltségek csdkkennek.

A sztatikus feltdltédés elleni védelem céljabdl készitett migyanta bevonatoknal altalaban tilos azon szeny-
nyez6désfogd zénaknak a hasznalata, amelyek valamilyen ragasztéréteg alkalmazasaval mikodnek, mivel
barmilyen vékony is a szennyez6dést megfogd anyag, a behordott ragasztéréteg elektromosan szigetel6
réteget képez a padlon és drasztikusan megvaltoztatja, megndveli a padldk levezetési ellenallasat, és ezzel
a sztatikus feltdltédés elleni védelmet megszinteti.
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8.6. AHASZNALAT KOZBEN ELOFORDULO MEGHIBASODASOK ES MEGELOZESUK, ILLETVE
SZAKSZERU KIJAVITASUK

A migyanta bevonatok rendeltetésszer(i hasznalata kézben is el6fordulhatnak meghibasodasok, mint pl.
egyszeri Utés hatasara lokalis felvalas, nem tervezett fodémmozgasbol eredd repedés keletkezése, aljzat-
ba rogzitett targyak athelyezése stb.

A mlgyanta bevonat elvarhato élettartamanak biztositasa érdekében ezeket a meghibasodasokat ajanlott
a keletkezés utan kdzvetlen kijavitani, hogy a nagyobb karok megel6zhetdk legyenek. A meghibasodasok
hazilagos modszerrel torténd javitasa nem javasolt, ajanlott a padlébevonatot kivitelezd céget megkeresni
a szakszer(iség érdekében.

9. INFORMACIOARAMLAS, INFORMACIO CSERE
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Nélkulézhetetlen, hogy minden kdzrem(ikédé szamara vilagosak legyenek az elvégzendé munka kdve-
telményei. Ez csak a résztvevdk (megrendeld, kivitelezék, alvallalkozok, beszallitok) kozotti széleskord,
rendszeres konzultacioval biztosithato.

A végfelhasznaldval t6rténé kommunikacio alkalmaval torekedni kell arra, hogy az informacidcsere ne
csak a mligyanta bevonat mlszaki adataira terjedjen ki, hanem elsésorban a bevonatot hasznalat k6zben
ér6 hatasok keruljenek pontositasra. A kivitelez6kt8l és anyaggyartoktdl nem varhato el, hogy tisztaban
legyenek a kiilénbdzd felhasznalasi terlletekbdl fakado igénybevételekkel, azok tipusaival és mértékével.
A bevonatok igénybevételeit ezért a tervezének és a megrendelének kell meghataroznia. A meghatarozott
igénybevételek kielégitésére alkalmas mlgyanta bevonatok miiszaki paramétereit (pl. vastagsag, csuszas-
mentesség, vezetbképesség, repedésathidald képesség stb.) is a tervezének kell meghataroznia.

Az érintettek kdz6tti informacidcsere tartalmat minden esetben egyenként kell mérlegelni. Az informéacio
javasolt tartalma:

Megrendeli informacidk
a tervezdnek, és rajta keresztlil a mlgyanta bevonat kivitelez&jének

« teljes attekintés készitése a mlgyanta bevonattal szemben tdmasztott altalanos kdvetelmények mellett
az esetleges specidlisigényekrél;

* a tervre vonatkozo, esetlegesen mar meghozott dontések (mar kivalasztott anyagok, érdesseég, szin,
stb.),

+ a tervre vonatkozo kérések (pl: fugak szélessége és futasa stb.),

« a mligyanta bevonat rendeltetési helye: adatok az el6re lathaté hasznalati kérulményekrél,

« az alapfelllet tipusa és jellemzéi: a kivitelezési médok kivalasztasahoz leginkabb szikséges adatok
kdzlése, szerkezeti hézagok elhelyezkedése és nyomvonala,

» a mlgyanta bevonathoz kapcsol6dé munkalatok: az aljzatba beépitett, vagy azon athaladé berendezések,
csOattorések, esetleges 0sszefolydk helye, fajtaja,

* esetleges kotottségek (pl.: az 6sszenyild helyiségek bevonatai, burkolatai, kiilonb6zé burkolatok
forgalma, terhelése),

* id6beli Gitemezésre vonatkozo informaciok,

* kijelolt, zarhatd anyagraktarozasi helyiségek helye, szama,

» a munkaterulet varhato klimatikus viszonyai, esetleges flitési lehetéségek,

* a munkaterilet atadasa, idépontjai,

* megrendeld altal elvégeztetett vizsgalatok jegyz6kdnyvei,

» a munkateruletre valé szabad bejutas, eszk6zdk és szolgaltatasok (viz, vilagitas stb.) biztositasa.
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A tervezoéi informaciok

Az anyaggyartéknak
* a megrendeld altalanos és specialis igényei alapjan az anyagokra vonatkozé miiszaki specifikaciok
megadasa,
« varhato kivitelezési id6tartam, kérilmények megadasa.

A megrendel6nek
* a megrendeld specialis igényeihez, (id6beli is), és a lefektetett megkoétéseknek megfeleld miigyanta
bevonat terve,
* a tervben szerepld kiemelked&en kritikus pontok ismertetése, melyrél mar a megrendeld onalléan dontott
(pl.: az anyagok, rendszer kivalasztasa).

A kivitelezének
» a mlgyanta bevonat készitési terve és technoldgiai utasitasa, amely alapjan a kivitelez§ el kell végezze
a migyanta bevonat felépitését.

Anyaggyartéi és forgalmazoéi informaciok

Tervezd és kivitelezd részére
» mlszaki specifikaciok atadasa az anyagokrol,
« szdllitasra, tarolasra, felhordasra és alkalmazasra vonatkozo utasitasok,
« a mlgyanta bevonatra vonatkozo betartando dvintézkedések (pl.: a miigyanta bevonat elsé takaritasakor
betartand6 évintézkedések).

Megrendel6 részére
» a mlgyanta bevonat hasznalatara és karbantartasara vonatkozé specialis utasitasok.

10. SZABVANYJEGYZEK |

MSZ EN 1015-12:2000 Falszerkezeti habarcsok vizsgalati médszerei.
Szilard vakoldhabarcsok tapaddészilardsaganak meghatarozasa hordozon
MSZ EN 1062-1:2004 Festékek és lakkok. Bevondanyagok és bevonatrendszerek kultéri

falazatra és betonra.
1. rész: Osztalyba sorolas

MSZ EN 1062-3:2009 Festékek és lakkok. Bevondanyagok és bevonatrendszerek kiltéri
falazatra és betonra.
3. rész: A vizateresztd képesség meghatarozasa

MST EN 1062-6:2003 Festékek és lakkok. Bevondanyagok és bevonatrendszerek kultéri
falazatra és betonra.
6. rész: A szén-dioxid atereszté képesség meghatarozasa

MSZ EN 1062-7:2004 Festékek és lakkok. Bevondanyagok és bevonatrendszerek kultéri
falazatra és betonra.
7. rész: A repedéstomité képesség meghatarozasa

MSZ EN 1081:1999 Rugalmas padléburkolé anyagok.
Az elektromos ellenallas meghatarozasa
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MSZ EN 1504-2:2005

MSZ EN 1542:2000

MSZ EN 12190:2000

MSZ EN 12617-1:2003

MSZ EN 13036-1:2010

MSZ EN 13036-4:2012

MSZ EN 13454-2:2003+A1:2007

MSZ EN 13529:2004

MSZ EN 13578:2004

MSZ EN 13813:2003

MSZ EN 13687-1:2002

MSZ EN 13687-2:2002

MSZ EN 13687-3:2002

MSZ EN 13687-4:2002

MSZ EN 13687-5:2002

MSZ EN 13892-3:2015

MSZ EN 13892-5:2003

MSZ EN 13892-6:2003

MSZ EN 13892-8:2003

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Fogalom-meghatarozasok, kdvetelmények, minéség-ellenérzés

és megfelel6ség-értékelés. 2. rész: A beton feluletvédelmi rendszerei
Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Vizsgalati mdédszerek. A tapaddszilardsag meghatarozasa leszakitassal
Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Vizsgalati médszerek. A javitbhabarcsok nyomdszilardsaganak
meghatarozasa

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Vizsgalati modszerek. 1. rész: Polimerek és fellletvédd rendszerek (FVR)
linearis zsugorodasanak meghatarozasa

Utak és repuléterek fellileti jellemz6i. Vizsgalati médszerek. 1. rész:

A burkolatfeliilet makroérdességmélységének mérése térfogatmod-szerrel
Utak és repul6terek fellleti jellemzdi. Vizsgalati médszerek. 4. rész:

A felllet csuszasi ellenallasanak mérésimoédszere. Ingas vizsgalat
Kalcium-szulfat kétéanyagok, kalcium-szulfat kompozit kétéanyagok
és gyarban el6allitott kalcium-szulfat keverékek padléaljzatokhoz.

2. rész: Vizsgalati modszerek

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Vizsgalati modszerek. Ellenallo képesség erds vegyi hatassal szemben
Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Vizsgalati modszer. Osszeférhetéség a nedves betonnal

Esztrichek és padozati anyagok. Esztrichhabarcsok.

Tulajdonsagok és kovetelmények

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Vizsgalati médszerek. A hémérséklet-valtozassal kapcsolatos
tiréképesség (6sszeférhetéség) meghatarozasa. 1. rész:
Fagyasztasi-olvasztasi ciklusok olvasztdséoldatba meritéssel
Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Vizsgalati modszerek. A hBmérseklet-valtozassal kapcsolatos
tiréképesseég (0sszeférhetéség) meghatarozasa. 2. rész:

A zaporciklusok hatasa (h6lokés)

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Vizsgalati modszerek. A hdmérséklet-valtozassal kapcsolatos
tirOképesseég (6sszeférhetéség) meghatarozasa. 3. rész:
H&mérséklet-valtozasi ciklusok olvasztdésooldat hatasa nélkul
Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Vizsgalati médszerek. A h6mérséklet-valtozassal kapcsolatos
tlréképesseég (6sszeférhetéség) meghatarozasa. 4. rész:
Hémérséklet-valtozasi ciklusok szérazon

Termékek és rendszerek a betonszerkezetek védelmére és javitasara.
Vizsgalati modszerek. A hBmérseklet-valtozassal kapcsolatos
tiréképesseég (0sszeférhetéség) meghatarozasa. 5. rész: Hélokésallésag
Esztrichek és padozati anyagok vizsgalati modszerei.

3. rész: A kopasi ellendllas meghatarozasa Bohme szerint

Esztrichek és padozati anyagok vizsgalati mddszerei.

5. rész: A hasznos esztrichhabarcsréteg gordilé kerékkel szembeni
kopas-allésaganak meghatarozasa

Esztrichek és padozati anyagok vizsgalati médszerei.

6. rész: A fellileti keménység meghatarozasa

Esztrichek és padozati anyagok vizsgalati modszerei.

8. rész: A tapadoszilardsag meghatarozasa



MUGYANTA PADLOBEVONATOK KIALAKITASANAK MUSZAKI IRANYELVE

MSZ EN 61340-4-1:2004/A1:2015 Elektrosztatika. 4-1. rész: Szabvanyos vizsgalati moédszerek kilonleges

MSZ EN 61340-4-5:2005

MSZ EN ISO 868:2003

MSZ EN ISO 4624:2016
MSZ EN I1SO 5470-1:1999

MSZ EN ISO 6272-1:2012

MSZ EN ISO 7783-2:2000*

MSZ EN ISO 8501:2008

MSZ EN ISO 8502-3:2000

MSZ-04-262-1:1989*

MSZ-04-800:1989
MSZ-04-803-5:1989*

e-UT 07.03.21:2000

* visszavont szabvanyok

alkalmazasokhoz. Padléburkolatok és beépitett padldk villamos ellenallasa
Elektrosztatika. 4-5. rész: Szabvanyos vizsgalati médszerek kildnleges
alkalmazasokhoz. Mddszerek labbelit visel6 és padozaton tartozkodo
szemely elektrosztatikus védelmének jellemzésére.

Mianyagok és keménygumi nyomddasos keménység meghatarozasa
keménységmérdvel (Shore keménység)

Festékek és lakkok. A tapadas (adhézid) leszakitas-vizsgalata

Gumi- vagy mianyag bevonatu kelmék. A kopéasallésag meghatarozasa.
1. rész: Taber-koptato (ISO 5470-1:1999)

Festékek és lakkok. Gyors alakvaltozasi (Utésallosagi) vizsgalatok.

1. rész: Ejtésulyos vizsgalat nagy utéfelllettel (ISO 6272-1:2011)
Festékek és lakkok. Bevondanyagok és bevonatrendszerek kilsé
falazatokra és betonra. 2. rész: A vizg6zatereszt6 képesseég
(permeabilitds) meghatarozasa és osztalyozasa (ISO 7783-2:1999)
Acélfellletek el6készitése festékek és hasonlé termékek felhordasa elétt.
A fellleti tisztasag értékelése szemrevételezéssel. 1. rész:

A festetlen és a teljesen festékmentesitett acélfeliiletek rozsdasodasi

és felllet-el6keészitési fokozatai

Acélfellletek el6készitése festékek és hasonld termékek felhordasa el6tt.
Vizsgalatok a fellleti tisztasag értékelésére. 3. rész:

A festésre el6készitett acél-fellleteken |év6 por értékelése
(nyomasérzékeny tapaddszalagos modszer)

Epiilethomlokzatok tisztitasa és kezelése.

Mintavétel, vizsgalat €s mindsités. (3.2.6.pont)

Epit6- és szerel@ipari szerkezetek altalanos eléirasai

Epits- és szerelSipari épiiletszerkezetek. Helyszinen készitett beton

és vasbeton szerkezetek

Beton nedvességtartalma CM készilékkel mérve. M10 melléklet
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