Kémény (égéstermék-elvezetd berendezés) ABC
Altalanos tervezési informaciok

Haszmann Ivan (EMI Kht.)

A korszerii tizeloberendezések kialakitdsukiol fiiggden mis
és mas anyagl, felépitésii égéstermék-elvezetd berendezést
igényelnek. A kiilénbdzd égéstermék-elvezetd berendezések
anyaguktol, szerkezeti kialakitasuktol fiiggéen eltérd célra
hasznalhatok. A reklamok, kiilénbézd termékismertetok 6z6-
nében nem mindig egyszerli feladat a legjobb megoldést ki-
valasztani. A tervezbnek — épitésznek és épiiletgépésznek —
egyarant nagy a felelossége a feladat megoldasaban.
Nagyon fontos volna, hogy az épitész tervezo megfelelo
idoben vonja be az épliletgépész kollégat az épiilet fiitési
rendszerének megvilasztisiba, A dontést szamos tényezd be-
folyasolhatja, példaul az épiilet hoszikséglete, milyen ener-
giahordozd all rendelkezésre, hol helyezhetd el a kazdnhdz,
milyen futési rendszert akarnak létrehozni (radiatoros, sugarzo
padlo-, fal-, vagy mennyezetfiités), milyen a beruhazasi kon-
cepeio (hossza, kozép-, vagy rovid tavi fizemeltetést tervez-
nek), igénypont-e az esetleges késdébbi tiizeldanyag valtas stb.
Annak érdekében, hogy a kéményekkel, vagy mai szo-
haszndlat szerint égéstermék-elvezetd berendezésekkel kap-
csolatos fogalmakat, elbirasokat azonosan értelmezziik, cél-
szerii 6sszefoglalni a legfontosabb elbirdsokat, fogalmakat.

A forgalomba hozatalra vonatkozo6 elGirasok

A megfelel6 anyagi és miiszaki paraméterekkel rendelkezo
égéstermek-elvezeto berendezés megvilasztdsa a tervezo fel-
adata, Neki kell a tizeloberendezés miiszaki jellemzdinek
ismeretében a pontos tipust kivalasztania. Az égéstermek-
clvezetd berendezés kivalasztasanal azonban néhany altala-
nos szabalyt feltétleniil be kell tartani. Ezek a kovetkezdk:

* Csak megfeleloség-igazolassal ellatott égéstermek-elvezetd
berendezést szabad betervezni, illetve kivitelezni! Az erre
vonatkozo eloirast a 3/2003 BM-GKM-KvVM egyiittes mi-
niszteri rendelet tartalmazza. A vonatkozo eloirasok értel-
mében a kéményszerkezetek megfeleldségét ii) Elsé lehe-
toség (2+) szerinti szallitoi megfeleléség-igazolassal kell
bizonyitani. A (2+) besorolds azt jelenti, hogy a vonatkozo
szabvanyok szerint el kell végezni a termékek elso tipus-
vizsgalatit és a gydrtohely megfeleloségét egy Briisszel-
ben bejegyzett, kijeldlt tanusito szervezetnek kell igazol-
nia. A megfeleldség-igazolds alapja a kovetkez6 harom mi-
szaki specifikacio lehet:

— Honositott, harmonizalt szabvany,

~ Eurdpai Miiszaki Engedély,

— Epitdipari Miiszaki Engedély,

Amennyiben a harmonizalt szabvanyban, illetve az Europai
Miiszaki Engedélvben eléirt kivetelmeényeket a gyirto tel-
jesiti, termékén a CE jeldlést elhelyezheti.

* Az égéstermeék-elvezetd berendezésnek vagy CE jeloléssel
ellatott, vagy érvényes Epitdipari Miiszaki Engedéllyel kell
rendelkeznie,

* CE jeldlés esetén is mindig sziikséges a magyar nyelvii
szallitoi megfeleloségi nyilatkozat, idegen nyelven kidlli-
tott miibizonylat nem fogadhatd el!

A megfeleloségi tanusitvanyt vagy nyilatkozatot annak a

tagdllamnak a hivatalos nyelven, vagy nyelvein kell kialli-

tani, ahol a terméket hasznalni kivanjak. A forditasért a

gyirtd a felelds. Ezeket az adott orszdgban érvényes. a hiva-

talos forditdsokra vonatkozo el6irdsoknak megfelelden kell
elkésziteni.

— CE jelélés esetén a szallitoi megfeleldségi nyilatkozatnak,
illetve az égéstermek-clvezetd berendezés adattabldjanak
legalabb az alabbi adatokat kell tartalmaznia:

—CE jel,

—az EK megfeleldségi tantisitvany szama, ami altalaban
magaban foglalja a tanusito szervezet Briisszelben be-
jegyzett azonosito szamat is,

— a kijeldlt tantisito szervezet neve, Briisszelben bejegyzett
azonositd szama (ha azt a megfeleloségi tandsitvany szd-
ma nem tartalmazza),

— 4 gvarto neve, jele, cime,

— annak az évnek az utolséd két szamjegye, amikor a jelet
rogzitették,

— a kéményszerkezel megnevezése,

— a kéményszerkezet szabvanyos jelélése.

Példa egy egéstermék-clvezetd berendezés szabilyos jelolé-
sére:

CE
MFT-1415-CPD-99/2006
EMI Kht.

Acélkemeény Kft.,
1244 Budapest, Vas u. 1.
06

Haromrétegii, hészigetelt,
korrézidallsé égéstermék-elvezetd berendezés

NA300

EN 1856-1
T400-N1-W-V2-100-G(50)

A tablazatban alkalmazott jelolések értelmezése:

1. sor:

« CE jelolés,

« a tanlisitvany szama, amely tartalmazza a bejelentett tanusito
szervezel szamat is (1415), utalds az Eurdpai Bizottsag épitd-
ipari termékekre vonatkozo iranyelvére (CPD),

« a bejelentett tantisitd szervezet neve.
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2. sor:

+ a gydrtd neve, cime,

« a gydrtas éve (2006),

3. sor:

* a termék megnevezése,

* a termék mérete,

* a vonatkozd harmonizilt szabvany szama,

« az égéstermék-elvezetd berendezés szabvanyban eldirt jeld-
Iése, ahol esetiinkben
T400 — homeérseékleti osztaly (megengedett legnagyobb tize-
mi homeérseklet).,
N1 -nyomas osztaly (épiileten beliil, graviticios tizemmaod),
W — kondenzacionak ellendlld, nedves lizemmaod,
V2 —a korrozioval szembeni ellenallasra utalo jelzés,
100 — a bélésceso falvastagsaga mm-ben, egvenld a jelzett ér-
ték szorozva 0,01-dal.
G — koromégésnek ellendlld,
50 — az éghetd anyagtol megengedett tavolsag mm-ben.

Alapfogalmak, altalanos kovetelmények

Az MSZ EN 1443 az ¢géstermék-elvezetd berendezésekre
vonatkozd alap szabvany, ami az altalanos kdvetelményeket
és fogalmakat hatirozza meg. Az égéstermék-elvezetd beren-
dezesekre anyagukiol fliggben termékszabvanyok is vonat-
koznak, amelvek szintén tartalmazhamak eloirasokat, de az
MSZ EN 1443 szabvany eldirdsal altalanos érvényviiek.

Homérsékleti osztalyok

A tiizeldberendezeshil kilépd ¢géstermék homérsekletét figye-
lembe véve az MSZ EN 1443 szabvany a kivetkezs hémér-
sékleti osztalyokat hatdrozza meg:

Homérsékleti osztaly | Névleges iizemi himérséklet, °C

I T 080 <80
T 100 <100 |
TI20 <120 [
T 140 = 140
T 160 < 160
T 200 <200
T 250 =250

| T 300 <300

! T400 <400

| T 450 =450

‘_ T 600 <600

Nyomdsosztilyok

A szabvany szerint a megengedetl szivargasi veszieségeket

figyelembe véve hat nyomdasosztilyt kiillonbdztetlink meg:

— huzat, vagy szivas hatisa alatt all6 égéstermék-elvezetd
berendezés: olyan égéstermék-clvezeld berendezés, amely-
nek béléscsovében lizem kizben — a tiizeloberendezés csat-
lakozisi helyén — a nyomas kisebb, mint a kbmyezeti nyo-
mas.
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N1 - ¢piileten belill elhelyezett égéstermek-elvezetd beren-
dezés (hagyomanyos, kéménybe kithetd tizelGberendezé-
sekhez hasznalhatd, a vizsgalati nyomds 40 Pa, a megenge-
dett szivargasi veszieség 2.0 dm?/s,m?),

N2 — épiileten kiviil elhelyezett égéstermek-elvezeto beren-
dezés (hagyominyos, kéménybe kothetd tiizeldberendezé-
sekhez hasznalhato, a vizsgalati nyomas 20 Pa, a megenge-
dett szivargdsi veszteség 3.0 dm¥/s,m?).

— tilnyom:sos égéstermék-elvezetd berendezés: olyan egés-
termek-elvezetd berendezés, amelynek béléscsivében tizem
kozben a nyomds jellemzéen nagyobb, mint a kdmyezeti
nyomas.

P1 - épiileten belil elhelyezett égéstermék-elvezetd beren-
dezés (zart ¢gésterl tiizeléberendezésekhez hasznalhatd, a
vizsgalati nyomas 200 Pa, a megengedett szivirgasi vesz-
teség 0,006 dm?/s,m?),

P2 — épiileten kivill elhelyezett égéstermek-elvezetd beren-
dezés (zart égésterl tiizeldberendezésekhez hasznilhatd, a
vizsgalati nyomas 200 Pa, a megengedett szivargasi vesz-
teség 0,120 dm’/s,m?).

— nagynyomdst égéstermék-elvezetd berendezés: olvan
égéstermék-elvezetd berendezés, amelynek béléscsoveében
tizem kdzben a nvomas lényegesen nagyobb, mint a kérmye-
zell nyomas.

H1 — épiileten beliil elhelyezett Egéstermék-clvezetd beren-
dezés (dizel- és gazmotorokhoz alkalmazhato, a vizsga-
lati nyomas 5000 Pa. a megengedetl szivargasi veszieség
0,006 dm¥/s,m?),

H2 - épiileten kiviil elhelyezett égéstermék-elvezetd beren-
dezés (dizel- ¢s gazmotorokhoz alkalmazhatd, a vizsgd-
lati nyomds 5000 Pa, a megengedett szivargasi veszteség
0,120 dm?/s,m?).

A kondenzdtummal szembeni ellendllas osztialyai

Attol flggden. hogy a kéményszerkezet a nedvessegnek

ellendll-¢ vagy sem, beszélhetiink nedves fizemmadu, illetve

szaraz lizemmodu egestermek-elvezeto berendezesekrol.

— W — nedves lizemmodban {izemeltethetd égéstermek-elve-
zetd berendezes, ahol az égestermék-elvezetd berendezés-
ben tizemi kiiriilmeények kozitt a béléscso belso felilletének
a hémérséklete a harmatponttal megegyezik, vagy alatta
van,

D — sziraz tizemmodban iizemeltethetd égéstermék-elve-
zet6 berendezes, ahol az égéstermék-clvezeto berendezés-
ben tizemi koriilmények kdzott a béléscso belso feliiletének
hémérséklete a harmatpont felett van.

Korrdzioallosagi osztilvok
Az elégetett tiizeldanyagbol kisebb-nagyobb mértékben kor-
roziot eloidézo anvagok vilnak ki, Nedves lizemmaodban a
korroziot eldidézo anyagok a kondenzatumban oldodnak ésa
korroziv folyadék (kénsav, szénsav) a kémény falan lecsurog-
va a fal anyagat — ha a korrozionak nem ellenéllé — karositja.
Ezért a tiizeloanyag fajtajatol fiiggden (ami Hsszefliggésben
van a korrdzios hatdssal) 1...3 szamjellel jeldljiik az égéster-
mek-korrdzioval szembeni ellendlld képességet, Fémkémények
eselében a szamjel elott V betiijelzést alkalmaznak, pl.: V1.
A kiillonbozo korrdzidallosagi osztalyokhoz tartozo tiize-
loanyagokat a szabvany az alabbiak szerint csoportositja:
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A koromégéssel szembeni ellenallis osztalyai

A szilard tiizelbanyaggal izemel6 kéményeknek koromégés-

sel szemben ellendlloknak kell lenniiik, Ezeknél a berende-

zéseknél a kéménynek még 1000 °C hémérsekletet is el kell

viselnie karosodas nélkiil.

~ 0 - koromégésnek nem ellendlld égéstermek-elvezetd be-
rendezések,

— G — koromégésnek ellendllo égéstermék-elvezetd berende-
zesek.

Tavolsdgtartis éghetd épitdanyagoktol

A kéményszerkezet és a hoszigetelés anyagitol, hovezetési
tényezdjétdl, testsiirliségétdl, vastagsagatol fiiggden a gydr-
tonak meg kell adnia az éghetd épitdanyagoktol valo védo-
tivolsig mértékeét. (Az éghetd épitbanyagnak a kémeényszer-
kezet megengedett legnagyobb fizemi hémérsékletén sem
Ichet nagyobb a feliileti homérseklete 85 “C-nal. Az éghetd
épitdanyagtol megengedett legkisebb tavolsdgot laboratériu-
mi mérésekkel kell meghatarozni.)

Az égéstermék-elvezetd berendezes kiilso felillete és az ég-
hetd anyagok kozotti tivolsagot xx-szel jeldlik és nagysagata
koromégéssel szembeni ellendllds jelélése utan szokds meg-
adni, ahol az xx szamérték kerekitett mm-t fejez ki. (P1: 50 mm).

Az égéstermék-clvezetd berendezéscket az MSZ EN 1443
szabvany eldirasinak megfeleléen olyan jeloléssel kell ellat-
ni, amelynek alapjan a berendezés alkalmazasi feltételei egy-
értelmiten meghatirozhatok.,

+ T homérsekleti osztaly, 80 °C-t6l 600 °C-ig. PL: T 200

+ N1, N2, P1, P2, H1, H2 nyomasosztily. PL: P1

* O koromégésnek nem ellendllé. PL: O

* G koromégésnek ellendlld. -

+ xx Eghetd anyagtél valo megengedett legkisebb tdvolsag,
xx mm. PL: 50

* D Szdraz izemmod. —

= W Nedves tizemmod. PL.: W

* V1, V2, V3 Korrozioval szembeni ellenalld képesség. P1: VI

Egy, az MSZ EN 1443 szabvinynak megfeleld jelolés az eld-
zoek szerint:

T200P1050WV1
Ez tehat egy olyan kéményszerkezel, ahol
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kéntartalom > 50 mg/m’ | kéntartalom > 50 mg/m’ | €ghetd anyagtol valo megengedett
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zés égésterméke vezetheto be.

Az égéstermék-elvezetd berendezések
csoportositasa anyaguk szerint

Az égéstermék-elvezetd berendezések anyaga Ichet:

* kerdmia,

+ fém (acél, korrozionak ellenilld acél, aluminium dtvizet),

= muanyag (égéstermék-elvezetd berendezés céljira csak
nehezen éghetd milanyag alkalmazhato, legfeljebb 200 °C
iizemi homérsékletig, lasd 35/1996 (XI1. 29.) BM rendelet
26.§).

Keramia anyagi berendezések

Tégla kémények

A keramia anyagi kémények legrégebben alkalmazott vilto-
zata a nagyszilardsagl, égetett agyaghol gyartott pillértégla
kémény. Az MSZ EN 771-1:2005 _ Falazéelemek kivetel-
ményei. 1. rész: Egetett agyag falazoelemek” cimil harmoni-
zalt szabvany azonban nem vonatkozik az égéstermek-elve-
zetés céljéra felhaszndlt téglakra, Hidba rendelkezik a tégla
CE jeliléssel, ez nmagdban még nem igazolja, hogy a ter-
mék alkalmas kémény épitésére,

Abban az esetben, ha a tégla kéményszerkezetet bélelt
kéményként kivinjik alkalmazni — azaz az égéstermeék nem
érintkezik kozvetleniil a téglaval -, a CE jeldlés mellett akkor
is igazolnia kell a gyartonak a tégla fagyallosagat. A kemény-
nek ebben az esetben is legalabb 90 perc tiizallosdgi hatér-
értékii szerkezetnek kell lennie. A bélelésre csak CE jeldlés-
sel ellatott, vagy Epitéipari Miiszaki Engedéliyel rendelkezo
béléscso, koromzsdk és tisztitd ajté haszndlhatd. Annak érde-
kében, hogy a tervezok, kivitelezdk, felhasznalok, kémény-
seprok megfeleld tajékoztatdst kapjanak a termék felhasznal-
hatosdgarol, a gyartonak lehetosége van arra, hogy az EMI
Kht-t6l egy Alkalmazastechnikai Bizonyitvanyt (ATB) sze-
rezzen be, amelyben a fiiggetlen intézet a termék miiszaki
jellemzdinek ismeretében egyértelmilen rogziti az alkalma-
zasi feltételeket.

Ha olyan kéményt kivinunk épiteni, amelynek belsé
feliilete kozvetleniil érintkezik az égéstermékkel, akkor a
téglara — mivel ebben az esetben arra a harmonizalt szab-
viny nem vonatkozik —, a gyirt6 villalkozdsnak Epitd-
ipari Miszaki Engedélyt kell beszereznie.
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A termék jellemzéit laboratériumi vizsgalattal ellenérzik, majd
a vizsgilat eredményeinek ismeretében az Epitdipari Miisza-
ki Engedélyben meghatdrozzak a felhasznalasi teriiletet és az
alkalmazasi feltéreleket.

Egetett keramia és samott csoves égéstermék-elvezetik
Egetett kerdmia elemekbdl épithetd kémények

Egetett kerdmia elemekbdl épithetd kéményeket viszonylag
keves vallalkozas allit el6 Europaban, alkalmazasuk kevésbé
elterjedt. Jelenleg hazankban ilyen kéményszerkezet nincs for-
galomban.

Samott béléscsdvel rendelkezd kéményszerkezetek

A samott csoszerkezeti égéstermék-elvezeto berendezések-
nek sok valtozata ismert. A kéményeket ajanljak huzat hatasa
alatt all6 szerkezetként (N), egyes viltozatukat tilnyomdsos
lizemmadra (P), kialakitasuktol fliggben szdraz (D), vagy ned-
ves (W) tzemmodra. A kéményszerkezetek lehetnek korom-
égesnek ellendlld (G) és koromégésnek nem ellenallo (O)
kiviteliiek. A legtdbb gyirto ajanlja termékeit levegd-fiistgaz
LAS ilizemmodra is, azaz zart égésterii tiizeléberendezések
gylijto rendszerii kéményeként. Termeészetesen az LAS ilizem-
modu gyujtokémeényekben a tilnyomds nem megengedett. a
kémeényszerkezetet gy kell méretezni. hogy abbdl az égés-
termék graviticios tizemmaodban tudjon eltiavozni.

A felhaszndlhatosagot a gyartonak ,EIso tipusvizsgalati
Jjegyzékonyvvel” kell igazolnia. Tervezés elott mindig érde-
mes meggyozodni arrol, hogy a szerkezet az altalunk kivant
alkalmazasi teriileten valéban felhaszndlhato-e. A tervezonek
az égéstermék homérsékletét, korroziv hatasat, a varhato kon-
denzicio mértékét stb. figyelembe véve kell mérlegelnie. hogy
melyik rendszerii égéstermék-elvezetd berendezést vélasztja.
Fém égéstermék-elvezetik
A fém égéstermék-elvezetdk legelterjedtebb alkalmazdsi terii-
letét napjainkig a tégla kémények bélelésére haszndlt bélés-
csivek jelentik. Ezek tilnyomo tobbsége kezdetben hajlé-
kony, vékony fal (0,12 mm—0,2 mm)aluminium csévezeték
volt, majd az ismert miiszaki problémak miatt ezeket a bé-
léscsd tipusokat fokozatosan valtottdk fel a nagvobb fal-
vastagsagi (min. 0,3 mm) Al béléscsovek. Ext kivetien meg-
jelentek a merevfali. min. 0.4 mm falvastagsagi aluminium
és savallo acel béléscsovek, illetve a korszerii, kétrétegli —
beliil sima falt — korrozidallé acélbél gyértott béléscsovek,

Fém béléscsovek alkalmazdsa esetén problémat okozhat a
szitk keresztmetszetil épitett kiirtd, illetve a kéményszerkezet
elhtizasa. Az elhuzott szakaszokba, amennyiben a hajlékony
béléscso nem tudja a nyomvonalat kovetni (éltalaban a bélés-
csd sériilése nélkiil nem hhzhato 4t az elhuzott kiirtdszaka-
szon), meg kell bontani a kéményt és megfelelé idomdarabok
beépitésével kell a folyamatos kiirtot kialakitani.

Szilard tiizeloanyag alkalmazasa esetén csak merevfali
béléscsd johet szamitasba. Ilyen esetben gondolnunk kell
arra, hogy a szilard tiizeldanyag elégetésekor a kiirtd falan
korom és katrany rakodhat le, amit csak intenziv mechanikai
tisztitassal lehet eltavolitani. Ezért ilyen esetben legaldbb
0.8 mm falvastagsagi, korrézionak ellendllé béléscsivet
vélasszunk! (Sajnos a gyartok, kereskeddk gvakran fizleti
megfontolasbol vékonyabb fali szerkezeteket is javasolnak,
kérem, ne doljiink be a szirén-hangu csabitasnak!)

A fém anyagt égéstermék-clvezets berendezések haszna-
lata sokrétil. Kettosfall, hészigetelt véltozataik alkalmasak
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lehetnek épiileten beliil, vagy kiviil felallitva, kialakitisuktdl
fiiggden huzat hatdsa alatt 4116, tilnyomdsos és nagynyomasu
tiizeloberendezések égestermékeének elvezetésére. Anyaguk-
16l fliggden viltozik korrdzidval szembeni ellenallo képes-
ségiik. Igy egyes viltozataik alkalmasak lehetnek konden-
zacios kazanok ¢géstermékének elvezetésére is. A fémkémeé-
nyeket is gyvakran alkalmazzik LAS rendszerben.

Kivételes esetben — elsosorban ipari berendezéseknél —,
ahol tartdés kondenzicioval nem kell szamolni, tovabba a
korrozidnak ellenallo acélszerkezet épitése nem volna gazda-
sagos, létesithet6k vastagfali acél béléscsovel ellatott égés-
termék-elvezetd berendezések is.

Zart cgesteri, C tipusi égéstermék-elvezetd berendezések
esetében lehetbség van a késziilékkel egyiitt tanisitott
égestermék-elvezetd berendezés alkalmazasara is. Ebben az
esetben azonban a tervezének gondolnia kell arra, hogy egy
késdbbi idépontban, amikor a tizeldberendezést lecserélik,
az égéstermek-elvezeto berendezést is cseréini kell, mivel
annak tamisitdsa csak azzal a késziiléktipussal egyiitt érvé-
nyes, amivel egyiitt vizsgaltak és tanisitottak.

A CE jeldléssel ellatott, késziiléktol figgetleniil tanusi-
tott ¢géstermek-elvezetd berendezések viszont barmelyik tii-
zeloberendezeshez alkalmazhatok, ha egyébként a nyomas-,
a homérseklet- stb. kovetelmény eldirasoknak megfelelnek.

A fém égéstermék elvezetd berendezések egyik fontos szer-
kezeti eleme az 0sszekotd elem”, azaz az égéstermeék-elve-
zetd berendezés és a tiizeldberendezés égéstermék-csonkja
kozitt epitéelem/ek (hagyomanyos szohasznalat szerint fiist-
cs). Ezekre az elemekre ugyanazok az eloirasok vonatkoz-
nak, mint a fémkémeényekre, illetve a fém béléscsovekre.
Mianyag ¢égéstermék-elvezetik
Uvegszivetre felhordott furangyanta anyagi égéstermék-
elvezetik
A milanyag égéstermék-elvezetd berendezések egyik specia-
lis viltozata az {ivegszal szdvetre felhordott furdngyanta anya-
g, hére keményedd milanyag bélésesd rendszer, A Furdnflex
¢géstermek-elvezetod berendezések alkalmasak gaziizemt tii-
zeloberendezések legfeljebb +200 °C (révid ideig 250 °C)
hémérsékleth égéstermékénck elvezetésére. Kialakitasuktol
fliggden csak huzat hatasa alatt allo tiizel6berendezésekhez,
vagy megfeleld kivitelezés és idomrendszer alkalmazasa ese-
tén zart ¢gésterli és kondenzacios kazanokhoz is hasznélha-
tok. A Furan anyagn égéstermék-elvezetd rendszereket csak a
rendszergazda altal kiképzett kivitelezik szerelhetik.

PP &és PYDF anyagi égéstermék-elvezetik

Kondenzacios lizemil tiizeloberendezésekhez az egyik legked-
vezObb megoldas a milanyag béléscsovel ellatott égéstermék-
elvezeték alkalmazdsa, Fontos azonban meggydzddni arrél,
hogy az alkalmazott milanyag nehezen éghetG-e. A hazdnk-
ban érvényben lévi tlizvédelmi eldirdsok szerint ugyanis
csak nchezen éghetd anyagbél gyirtott égéstermék-clve-
zeté berendezéseket szabad beépiteni, fiiggetleniil attdl,
hogy a termék rendelkezik-e CE jeliléssel, vagy sem.

Minden égéstermék-elvezetd berendezésnek rendelkeznie
kell Tiizvédelmi Megfeleloség Igazolassal (TMI) is!

A tiizvedelmi eldirasokat az Eurdpai Union beliil a tagor-
szagok jelenleg ondlloan hatarozhatjak meg.

A DIN 18160-1/2001 szabvany szerint a kiilonbozo ho-
mérsékleti osztalyokhoz alkalmazhaté kémény béléscso



anyagok az alkalmazasi teriiletet is figye-
lembe véve a mellékelt tablazat szerin-
tiek.

Osszefoglalas

Az égéstermék-elvezetd berendezések ki-
vilasztisa felelosségteljes munka. A hely-
teleniil megvilasztott kéményszerkezet az
¢piilet fennalldsanak teljes, vagy jelentés
id6tartaman beliil megnehezitheti, gazda-
sagtalannd teheti az épiilet iizemeltetését.

Gondoljunk arra, ha az épiilet tervezé-
sének iddpontjiban nem eléggé koriilte-
kintéen dontjiik el, hogy milyen tiizels-
berendezést akarunk beépiteni, eléfordul-
hat, hogy a kémény megepiil, és utdlag
csak jelentds koliségraforditassal lesz le-
hetéség egy korszeriibb, gazdasigosabb
lizemmodu, mondjuk tilnyomdsos, kon-
denzacios tizeloberendezést felszerelni.

A tervezés soran figyelmet kell fordi-
tani arra is, hogy a kivilasztott égéster-
meék-elvezeté berendezés iratai rendben
legyenek, azaz a termék rendelkezzék az
elirasoknak megfeleld szllitdi megfele-
16ségi nyilatkozattal,

.| e
sekleti Alkalmazasi példa Anyag
: mérséklet,
osztily °C
Kondenzicios kazin haszndlati meleg
i i keszités nélkiil (giz és olaj) PE
Kondenzicios kazin b lati melegviz
110 =100 keészitéssel gz bs olaj) PP
Kondenzicios kazdn hasenilati melegviz
. =12 keészitéssel PP (speo)
Kishémérsékletii kazdn hasznalati PVD
T30 L melegviz készitéssel (giz és olaj) F
; Kishomérsékletii kazin hasznalati PVDF (spec), fém,
Tlg0 =160 melegviz készitéssel (ghz és olaj) kerdmia
T 200 <200 Kis- és normal himérsékletli kazin hasz- | Uvegszil erdsitési mil-
nilati melepviz készitéssel (giz és olaj) gyanta, fém, kerdmia
oG L9 Kis- és normal hémérsékletil kazin Uvegszal erdsitésii mi-
haszndlati melegviz készitéssel gyanta, fém, kerimia
T 300 <300 Barmely kazin Fém, kerimia
T 400 < 400 Barmely kazin Fém, keramia
T 450 = 450 Barmely kazan Fém, kerdmia
T 600 <600 Barmely kazdn Fém, keramia




